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1 0 3 年度 1 2 2 0 0 氣體燃料導管配管乙級技術士技能檢定學科測試試題 

本試卷有選擇題 8 0 題，每題 1 . 2 5 分，皆為單選選擇題，測試時間為 1 0 0 分鐘，請在答案卡上作答，

答錯不倒扣；未作答者，不予計分。 

                                                                                                                                                                                                               准考證號碼： 

                                                                                                                                                                                                               姓    名：  

選擇題： 

1 .  ( 3 )  工程查驗之最佳時機為 工程開工時 停工休息時 施作隱蔽部份前，完成各項施工單元後

工程竣工前。 

2 .  ( 4 )  瓦斯管線圖中，下列何者係表示 P E 管丁字電融接頭的符號 。 

3 .  ( 1 )  漏逸天然氣，致生公共危險者，處行為人 5 年 7 年 3 年 2 年 以下有期徒刑、拘役或

科或併科新臺幣 5 0 萬元以上 1 0 0 萬元以下罰金。 

4 .  ( 3 )  簡稱 L N G 之液化天然氣，係將天然氣於常壓下，降低其溫度至約幾度 C 後之產品 零下 1 3

2 零下 1 0 2 零下 1 6 2 零下 7 2。  

5 .  ( 2 )  瓦斯管路耐壓試驗的目的是 測試管線承受的最大彎曲力 測試管線單位面積承受的力量

測試管路內空氣的最大承受壓力 測試管線承受的最大拉力。 

6 .  ( 3 )  橫向配管第一支撐點，其方式採 B 種耐震支撐 完全固定 A 種耐震支撐 自重支撐。 

7 .  ( 2 )  具有水平移動及防震功能，本體內有彈簧可用來吸收因震動所產生之能量的管路固定物稱之

為 U 型螺栓 撓性吊架 吊架 支架。 

8 .  ( 4 )  下列何者非鞘管施作的目的 管路淺埋時，避免重車壓損或外力挖損 管路穿越溝渠時，保

護主管不致生鏽及直接承受外力 便於主管抽換作業 增加美觀及防止管線洩漏。 

9 .  ( 4 )  一般使用低壓力之營業用戶，應選用下列何種減壓器為宜 導壓式減壓器 安全閥 軸流閥

直動式減壓器(兼有超壓遮斷功能)。 

1 0 .  ( 2 )  中壓 P E 管遭釘損洩漏瓦斯，最佳暫時止漏方式為 橡膠內胎捆紮 止氣夾止氣 以削尖之木

塞釘入止漏 以黏土堵塞止漏。 

1 1 .  ( 2 )  同管徑之鋼管，做分歧連接時，主管開孔大小應依何種尺寸來落樣？ 管外徑 管內徑 管

內徑減管厚的一半 管內徑加管厚的一半。 

1 2 .  ( 1 )  公用天然氣事業供應之天然氣，若添加第三丁基硫醇 ( T e r t i a r y  B u t y l  M e r c a p t a n，5 0 % )與

硫化二甲基( D i m e t h y l  S u l f i d e，5 0 % )做為嗅劑，則其濃度應為 8 ~ 1 5 1 6 ~ 2 3 2 4 ~ 3 1  毫

克 /立方公尺 1 ~ 7。  

1 3 .  ( 2 )  配管施工管溝邊遇有電桿時不得緊鄰其旁挖掘，必須至少距離多少公尺 0 . 8 1 0 . 9 0 . 7

 處以潛遁方式處理。 

1 4 .  ( 3 )  進行電端箱驗收前，要檢查硫酸銅參考電極棒須保持飽和水溶液狀態，電極棒內水面低於多

少公分時，即滿須添加蒸餾水？ 7 5 1 0 3。  

1 5 .  ( 1 )  瓦斯管路氣密試驗作業中，檢查管線內是否積水，下列作業內容與判斷，何者錯誤 壓力達

試驗壓力後，方可打開各端點之塞頭，以檢查確認管路之連通性 若端點流出之壓力，呈強

弱間斷現象，表示管內積水 積水以空氣壓力直接排除 若端點無氣，表示管路嚴重積水，

或中間球閥未開啟或管路阻塞。 

1 6 .  ( 1 )  鑄鐵管機械接頭是由管或管件的承口、插口、機械接頭螺栓及押圈與何種配件所組成 橡膠

圈 塑膠圈 墊圈 墊片。 

1 7 .  ( 3 )  欲自 2 0 0 鑄鐵管預留分接 6 5 鍍鋅鋼管，應使用下列何種分接方法較為適當 銲接接頭分

接 丁字管分接 鑽孔分接 單口套管分接。 

1 8 .  ( 1 )  下列何者非製作瓦斯管路竣工圖說必要資料 施工成本與利潤分析 瓦斯管路之竣工立體示

意圖與平面圖 工程施工項目種類與數量 材料規格與數量。 

1 9 .  ( 4 )  公用天然氣事業應維持全日正常供氣，除不可抗力或緊急事故外，遇有供氣區域內全部或一
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部停止供氣逾 5 日 1 4 日 1 0 日 7 日  者，應報經直轄市、縣(市)主管機關核准，並轉

請中央主管機關備查。 

2 0 .  ( 4 )  管路固定時將 X、Y、Z 各方向之變位及各軸扭轉以拘束方法加以固定者稱之為 管架固定

自重支撐 耐震支撐 完全固定。 

2 1 .  ( 4 )  為防止連結爐具之橡膠軟管脫落，漏出大量瓦斯，應裝設下列何者開關 旋扭考克 安全球

閥 安全考克 安全龍頭。 

2 2 .  ( 1 )  銲口對銲銜接管線常使用的工具為 量隙規 測厚規 油尺規 三角規。 

2 3 .  ( 3 )  低壓瓦斯本支管管路積水調查時，應先確認取水器立管是否良好，然後在取水器兩側管路實

施鑽孔調查 進水量 漏氣量 水流方向 地下水位。 

2 4 .  ( 2 )  電銲作業點銲時應採用 順時針電銲 對稱象限電銲 任意方向均可 逆時針電銲。 

2 5 .  ( 2 )  一般鑄鐵管機械接頭富可撓性，微小地盤震動可予以吸收，其 2 0 0 容許偏角度為幾度 2

5 1 0 8。  

2 6 .  ( 4 )  鍍鋅鋼管配管之標準工作程序是 放樣 丈量管尺寸 切管絞牙 組裝 氣密試驗 繪製設

計圖 丈量管尺寸 放樣 切管絞牙→組裝→繪製竣工圖→氣密試驗 丈量管尺寸 放樣

切管絞牙 組裝 氣密試驗 繪製竣工圖 放樣 丈量管尺寸 切管絞牙 組裝 氣密試驗

繪製竣工圖。 

2 7 .  ( 3 )  管線試壓過程中，管內流體若會產生膨脹，則應加裝 閘閥 減壓閥 釋壓閥 球閥。 

2 8 .  ( 2 )  鋼管管線要斷絕以鋼管為電氣回路之導體，避免管線腐蝕需安裝 彎頭 絕緣接頭 彎管

丁字接頭。 

2 9 .  ( 3 )  被覆鋼管若外層有破損時，宜採下列何種方式防護 油漆塗裝 瑪蹄脂塗裝 被覆專用防蝕

膏塗佈包紮 P V C 帶包紮。 

3 0 .  ( 2 )  在鍍鋅鋼管管路中，一種由一個螺帽及兩個內牙短接所構成，為可鍛鑄鐵所製，其間置一止

洩墊片，連接時兩管端均須絞螺紋，係為連接管路及經常拆卸用之管件，不適宜作埋設配管

者為 套管 由令 考克 短接。 

3 1 .  ( 3 )  鍍鋅鋼管裝配於垂直低壓管路，若遇兩固定端需互相連接，可利用下列何種方式接合為宜

套管接合 銲接接合 由令接頭接合 平口接頭接合。 

3 2 .  ( 3 )  均為 1 0 0 m m 之管徑，鑄鐵管比鋼管 外徑小、管壁較厚 外徑小、管壁較薄 外徑大、管

壁較厚 外徑大、管壁較薄。 

3 3 .  ( 1 )  下列何者不是造成 P E 管電融接合假性融接之原因 接合時未依規定螺栓對角旋緊 融接處

有應力 融接面部位之氧化膜刮除不當 施工時插入深度不足進行融接。 

3 4 .  ( 1 )  鑄鐵管在進行鑽孔止氣或分岐作業時，鑽孔之位置要有管徑 2 倍以上且至少要有 3 0 c m 1 5

c m 2 0 c m 1 0 c m  以上之長度。 

3 5 .  ( 1 )  用切管器切斷鍍鋅鋼管，其端面會向內彎而起毛邊，使管之內徑變小，故必須以以下何種工

具加工之 鉸刀 切管刀 擴管器 噴燈。 

3 6 .  ( 1 )  鑄鐵管鑽孔位置的選擇，與以下何項無關 埋管坡度 管的強度 機械接頭位置 預定切管

分接位置。 

3 7 .  ( 2 )  下列何種接合方式不適用在延性鑄鐵管路上使用 鑽孔分接 銲接分接 單孔套管分接 丁

字管分接。 

3 8 .  ( 4 )  瓦斯管路裝配，必須有適當之坡度以利排水，高中壓管路之坡度為 1 / 1 0 0 1 / 2 0 0 1 / 3 0 0

1 / 5 0 0。  

3 9 .  ( 4 )  天然氣事業應建立輸儲設備防災之相關設施維護作業機制，訂定設備維護週期及方法，作成

紀錄，紀錄並應保存 3 年 1 0 年 1 年 5 年 以備主管機關查核。 

4 0 .  ( 3 )  下列敘述何者為非？ 天然氣事業僱用之甲級導管配管專業人員負責之業務為高、中、低壓

輸氣管線工程之施作、安全維護及管理 乙級以上氣體燃料導管配管技術士技能檢定合格者

具有擔任甲級導管配管專業人員之資格 天然氣事業僱用之乙級導管配管專業人員負責之業
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務為中、低壓輸氣管線之工程施作及其安全維護 丙級以上氣體燃料導管配管技術士技能檢

定合格者具有擔任乙級導管配管專業人員之資格。 

4 1 .  ( 4 )  鋼管兩管相接，管面四周應平合，管厚 8 m m 以下銲口部之保持規定其界面差不得大於多少 m

m 5 4 3 2。  

4 2 .  ( 2 )  瓦斯管路漏氣之防範對策，應著重於防止漏氣之事前防範，下列何者不屬於防止漏氣之事前

防範事項 埋設位置特殊管路之腐蝕調查與抽換 漏氣後快速搶修 防蝕措施之建立及防蝕

設備之建造與維護 年久管路之腐蝕調查與抽換。 

4 3 .  ( 2 )  下列何者為局限空間作業時非必備之儀器 一氧化碳偵測計 溫度計 含氧濃度偵測計 瓦

斯濃度偵測計。 

4 4 .  ( 1 )  根據氣體狀態方程式 P V = n R T 下列何者是錯誤的 壓力與溫度無關 當體積一定時，壓力與

溫度成正比關係 體積與溫度有關 當溫度一定時，體積與壓力成反比關係。 

4 5 .  ( 2 )  氧、乙炔( C H )切管，下列敘述何者錯誤 管身與火口距離約 1 0 ~ 2 0 m m 切管順序從管身上

方開始 火口火焰方向與管斷面一致或保持 1 0 度左右傾斜 切斷面最好用砂輪磨平。 

4 6 .  ( 3 )  發現用戶供給壓力下降，下列原因何者為非 管內異物阻塞 配管管徑過小 壓力計過小

管內積水。 

4 7 .  ( 4 )  鍍鋅鋼管支管如以夾口分接時，應作以下何種加工 管體上攻牙 切斷管體 管體上鑽孔及

攻牙 管體上鑽孔。 

4 8 .  ( 4 )  關於瓦斯配管工程監工人員之敘述，下列何者不是其職責 監工人員依監工職責督促承包商

施工 監工人員在工程施工前應赴施工現場做場地勘察 監工人員應管制承包商工程品質及

工程進度 監工人員可依工程施工需要，自行決定實施停氣作業。 

4 9 .  ( 2 )  保護瓦斯鋼管不會腐蝕的原理下列哪一項是正確的 將瓦斯鋼管成為犧牲陽極 將瓦斯鋼管

與含鎂的金屬置放在一起 將銅棒與瓦斯鋼管置放在一起 將瓦斯鋼管塗上水泥漆。 

5 0 .  ( 1 )  用戶瓦斯管設計決定設計流量時，須考量用戶需求量及以下何種需求 器具及用戶同時使用

率 用戶同時使用率及使用壓力 器具同時使用率及使用壓力 用戶同時使用率及容許壓力

損失。 

5 1 .  ( 3 )  家庭用裝置工程完工後，需做動壓與靜壓測試，動壓與靜壓之差以多少 m m 水柱壓力以下為

正常？ 3 0 1 0 1 5 5。  

5 2 .  ( 3 )  管路裝配前整修管溝時，下列何者為錯誤？ 抽乾管溝內之積水 除去管溝內之堅硬物 地

盤軟弱處墊以磚塊 考慮管路裝配坡度。 

5 3 .  ( 4 )  P E 管於融接前，應使用何種材料清潔 煮沸後的水 蒸餾水 清水 酒精。 

5 4 .  ( 1 )  依管徑別，使用適合該管徑之管鉗，避免過度旋緊或旋緊不足，管徑為 5 0，管鉗之長度以

4 5 0 m m 2 5 0 m m 3 0 0 m m 3 5 0 m m  為宜。 

5 5 .  ( 2 )  鑄鐵管切管作業下列敘述何者何者為錯誤 切斷處前後要用墊木墊穩 使用油壓鏈型縮斷切

管器切管 注意切管器迴轉面與管軸保持垂直 以鋼鋸切管時，需注切削油。 

5 6 .  ( 1 )  P E 管電融接頭內中間擋片可以用平鑿去除，即成為可滑動之套管，此套管應放置於兩 P  E 管

管端之正中央位置，其間距不得大於多少公分 1 4 5 3。  

5 7 .  ( 1 )  電銲機電源輸出端(二次輸出)的性質是 低電壓高電流 高電壓低電流 低電壓低電流 高

電壓高電流。 

5 8 .  ( 2 )  瓦斯公司用戶個人資料不能公開、複製、販售，需遵照哪項法令 職業災害勞工保護法 個

人資料保護法 消費者保護法 國家機密保護法。 

5 9 .  ( 2 )  操作電動絞牙機，更換絞牙板之作業內容，下列敘述何者錯誤 欲使絞牙板卡入定位，須扳

合調徑桿到適當處 絞牙板若無法順利卡入或扳不動時，係絞牙板尺寸不合或損壞，須更換

各項操作，皆係由待用狀態下作業 絞牙板計 4 片，可一次或分四次卡入定位。 

6 0 .  ( 3 )  瓦斯表位配管之試驗口係為以下何者之用 表內管排氣用 與表前球閥對稱用 試驗氣量計

及量取壓力用 備將來分歧接出用。 
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6 1 .  ( 4 )  繪製管路立面圖時，地面線以粗實線繪製，地面線以下部分則以與地面線成 45 °之 3 條等距

中實線 鏈線 虛線 細實線 交錯繪製。 

6 2 .  ( 4 )  下列何者非吸收不均勻沉陷之配管方式 以彎管組合方式配管 使用不鏽鋼可撓管 使用 P

E 管配管吸收變位 將引進管以水泥固定住。 

6 3 .  ( 4 )  於瓦斯管路工程施工中，若發現既設瓦斯管路有腐蝕漏氣之現象時，應該要如何處理 關閉

氣體來源即可 先行止漏，但非屬自己工程，所以不需後續處理 以塑膠帶綑綁使其不漏氣

即可 先行止漏後通知瓦斯公司進行維修。 

6 4 .  ( 2 )  瓦斯器具造成「黃端焰」如何排除 增加瓦斯入熱量 增加一次空氣量 減少一次空氣量

焰孔加大。 

6 5 .  ( 2 )  有關耐壓試驗作業，下列敘述何者錯誤 將水壓入管內測試 一次提高至所需壓力測試 試

驗壓力為常用壓力的 1 . 5 倍以上壓力 分段式提升試驗壓力。 

6 6 .  ( 4 )  對地下閥門進行保養時，於試轉閥門時，應將球閥做多少度旋轉後復歸原位 90 ° 1 8 0 ° 6 0

° 4 5 °。  

6 7 .  ( 4 )  發現火焰從焰孔退入混合管內燃燒之現象稱為 不完全燃燒 退火 浮火 回火。 

6 8 .  ( 2 )  瓦斯不完全燃燒易產生 C O  造成中毒事件，若空氣中 C O  的濃度多少％ 時，一般人會在 3 分

鐘內即死亡 0 . 6 4 1 . 2 8 0 . 2 8 2 . 2 8。  

6 9 .  ( 1 )  抽換供氣中高壓管路，降低管內壓力至零壓力，哪項是最佳方式 高壓側瓦斯先減壓後排入

低壓側管路中再燃燒至零壓力 使用燃燒方式點火直接降壓 直接加入空氣排除管內瓦斯點

火燃燒降壓 直接排入空氣中。 

7 0 .  ( 3 )  銲條代碼為 E 6 0 1 0，此代碼中「E」代表 鎢極氬氣銲接用銲條 C O 銲接用銲條 電弧銲接

用電銲條 氧乙炔銲接用銲條。 

7 1 .  ( 1 )  市區內以犧牲鎂陽極保護高中壓鋼管時，大都採用何種方式埋設 淺井式地床 深井式地床

電端箱 高塔式。 

7 2 .  ( 2 )  下列何者不是一氧化碳中毒的症狀 嘔吐 發燒 呼吸急促 頭痛頭暈。 

7 3 .  ( 2 )  工程施工計畫所謂「日曆天」代表 扣除晴、雨 包含晴、雨、假日 扣除假日 不含晴、

雨、假日 之工作天數。 

7 4 .  ( 3 )  公用天然氣事業實施輪流停供時，應於實施 1 0 日 7 日 3 日 1 4 日  前將停供對象及時

間等資料，公開於網站或以其他適當方法廣泛周知。 

7 5 .  ( 3 )  施銲時，欲提高電銲條之滲透力時，可 提高電容 提高電壓 提高電流 提高電阻。 

7 6 .  ( 1 )  燃氣設備之供氣管路埋設於建築基地之室外引進管，其埋設深度不得小於 3 0 c m 2 0 c m 1

5 c m 1 0 c m。  

7 7 .  ( 4 )  鑄鐵管直管切管接氣時應切多少切口，避免硬敲時產生裂管及浪費工時 4 5 2 3。  

7 8 .  ( 4 )  鋼管切斷，不宜使用何種工具 切管器 氧乙炔切割器 鋼鋸 菱形鑿。 

7 9 .  ( 2 )  天然氣事業發生各類災害或緊急事故規模等級達丙級者，應於事件發生 5 0 分鐘 1 小時 4

0 分鐘 3 0 分鐘 內，先行以電話及簡訊通報中央主管機關及直轄市、縣 (市)主管機關指定

聯絡人。 

8 0 .  ( 4 )  利用氧乙炔火焰進行銲接或切割鋼管時，通常調整何種火焰 還原焰 氧化焰 碳化焰 中

性焰。 

 


