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1 0 3 年度 1 2 2 0 0 氣體燃料導管配管乙級技術士技能檢定學科測試試題 

本試卷有選擇題 8 0 題，每題 1 . 2 5 分，皆為單選選擇題，測試時間為 1 0 0 分鐘，請在答案卡上作答，

答錯不倒扣；未作答者，不予計分。 

                                                                                                                                                                                                               准考證號碼： 

                                                                                                                                                                                                               姓    名：  

單選題： 

1 .  ( 1 )  依據建築技術規則，燃氣用具連接供氣管路橡皮管長度不得超過①1 . 8 公尺②2 . 0 公尺③2 . 8

公尺④1 . 0 公尺。 

2 .  ( 2 )  新設瓦斯管路導入瓦斯後，若未經排氣程序，即進行瓦斯爐具點火，則可能發生的現象為①

立即點燃，但有回火情形②點火點不著③即刻點燃，但有黃端焰情形④即刻點燃，但有浮火

情形。 

3 .  ( 1 )  製作安全作業標準之首要工作為①實施工作安全分析②檢討可能造成傷害的事故③擬定事故

處理方式④提出不安全因素。 

4 .  ( 3 )  有關瓦斯之特性，下列敘述何者錯誤①液化石油氣主要成份為丙烷( C H )及丁烷( C H )②液

化石油氣之燃燒界限為 2 . 2 ~ 9%③天然氣之燃燒界限為 1~1 5%④天然氣主要成份為甲烷( C H

)。  

5 .  ( 2 )  聞到大量瓦斯臭味，下列應變措施何者為非①關閉所有瓦斯開關②打開電風扇吹散瓦斯③輕

輕地打開門窗通風④熄滅附近一切火源。 

6 .  ( 4 )  下列何者非為防止管線不均勻沉陷的方法①使用不鏽鋼可撓管吸收變位②以彎管組合方式之

可撓式配管吸收變位③使用伸縮接頭吸收變位④使用橡膠軟管吸收變位。 

7 .  ( 1 )  鑽孔直徑愈大，鑽孔機速度要①愈慢②愈快③只要調整鑽頭下降速度④不必麻煩調整。 

8 .  ( 3 )  和鍍鋅鋼管比較，P E 管的優點為①較不容易受外力的損壞②比較容易維持管路坡度③可節省

防蝕及絕緣的費用④裝配位置較不受限制。 

9 .  ( 3 )  下列甲烷完全燃燒反應方程式中何者為正確①2CH ＋4 O →2CO ＋2 H O②CH ＋O →CO＋

H O③CH ＋2 O →CO ＋2 H O④CH ＋2 O →2CO ＋H O。 

1 0 .  ( 2 )  高層建築物之配管立管，在建築技術規則中規定，消防、瓦斯等配管之層間變位為①百分之

四②百分之一③百分之三④百分之二。 

1 1 .  ( 1 )  3 2 m m  P E  管完成電融接合，至少應等待多少冷卻時間以上，才可移動①10 分鐘②5 分鐘③

3 0 分鐘④20 分鐘。 

1 2 .  ( 4 )  組裝整壓器，不須準備下列何種材料①球閥②減壓器③過瀘器④瀝美土。 

1 3 .  ( 4 )  天然氣事業為供應天然氣所設置輸儲設備中，用以調整供應天然氣熱值之設備稱為①氣化設

備②卸收設備③儲氣設備④摻配設備。 

1 4 .  ( 4 )  接觸下列哪一項金屬元素會造成瓦斯鋼管腐蝕①鋅②鎂③鋁④錫。 

1 5 .  ( 1 )  對地下閥門進行保養時，於試轉閥門時，應將球閥做多少度旋轉後復歸原位①45 °②90 °③1 8 0

°④6 0 °。  

1 6 .  ( 4 )  下列何者非瓦斯管路維護管理之目的①保持適當之供給壓力②延長瓦斯管路及設備之壽命③

防止因漏氣而發生之意外事故④向用戶收取服務費。 

1 7 .  ( 3 )  關於鑄鐵管之搬運，下列敘述何者錯誤①從車輛上卸貨時，可以用汽車的輪胎當緩衝物②堆

置之場所應特別注意一般的通行及吊運的操作空間③施工前應排置於施工現場欲開挖管溝旁

④埋設之前可以用敲擊之音響檢查來判定其是否有龜裂。  

1 8 .  ( 3 )  鑄鐵管機械接頭接合螺栓鎖緊時，其操作順序為①任意方向②順時針方向③對角方向④逆時

針方向。 

1 9 .  ( 2 )  瓦斯管路防蝕施工方式，下列何者錯誤①穿樓板部分於樓板上 3 0 公分，樓板下 1 0 公分之部

分，以被覆鋼管施工②立管與地面接觸部以鍍鋅鋼管施工③暗管應以被覆鋼管施工④貫穿牆

壁部分應以被覆鋼管施工。 
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2 0 .  ( 4 )  操作電動絞牙機，更換絞牙板之作業內容，下列敘述何者錯誤①欲使絞牙板卡入定位，須扳

合調徑桿到適當處②絞牙板計 4 片，可一次或分四次卡入定位③各項操作，皆係由待用狀態

下作業④絞牙板若無法順利卡入或扳不動時，係絞牙板尺寸不合或損壞，須更換。  

2 1 .  ( 3 )  加工分歧動火切割鋼管下列哪一項目風險最高①管內有空氣②管內有氮氣體③管內有甲烷氣

體④管內有惰性氣體。 

2 2 .  ( 4 )  包紮防蝕帶，下列作業內容何者錯誤①採反方向，螺旋形包紮纏繞②不可有皺摺或氣泡存在

③重疊至少 5 5 %之防蝕帶寬④包紮兩捲防蝕帶相接時，至少重疊 1 0 0 m m 長。 

2 3 .  ( 2 )  下列何者不具甲級導管配管專業人員之資格①乙級以上氣體燃料導管配管技術士技能檢定合

格者②氣體燃料導管裝管技工考驗合格者③乙級以上工業用管配管或自來水管配管技術士技

能檢定合格，並從事公用天然氣事業或其他高壓氣體之管線設計、維護、監督工程 3 年以上，

具有證明文件者④高等(普通)考試或相當於高等(普通)考試之化學工程、電子工程、電機工

程、土木工程、機械工程等相關類科考試及格者。 

2 4 .  ( 3 )  P E 管融接部位經檢查後發現有瑕疵時，需作何處理①將原融接元件敲掉，再直接施作融接②

用手搖動看看，若不會脫落即無須重新融接③將接合部位切斷，再依正確施工法重新施作融

接④直接再次施作融接。 

2 5 .  ( 3 )  鋼管螺紋接合所使用之防漏材料馬蹄脂，除了有防漏外，尚有防銹之功能，主要是因為馬蹄

脂中加入了何種材料①石灰②熟油③紅丹④油漆。 

2 6 .  ( 1 )  瓦斯管路，除暗管外，其氣密試驗通常使用方式不包括①溫度計測試法②壓力計測試法③泡

沫檢驗法④檢知器檢測法。 

2 7 .  ( 2 )  管路工程施工人員於施工時，下列何者不是應告知業主的事項①施工期間業主應配合事項②

本工程應得利潤③預定施工期限④其他管線應配合事項。 

2 8 .  ( 3 )  以適當的機具及正確的工作方法施工，下列何者敘述錯誤？①確保施工品質②減少機具不當

損耗③增加施工人員數量④可減少施工所造成之公害。 

2 9 .  ( 1 )  管線因地震時作用於支撐組件之張拉力、壓力由管線利用自重產生之拉力相抵，張力由吊材

及防振斜材而構成①B 種耐震支撐②A 種耐震支撐③完全固定④自重支撐。 

3 0 .  ( 1 )  瓦斯管裝配使用凸緣接頭時，下列敘述何者錯誤①凸緣接頭所使用墊料應使用塑鋼料②螺栓

旋緊時最好使用扭力扳手③螺栓應依對角方向旋緊④螺栓旋緊後其突出螺帽外邊長度最好不

要超過螺栓直徑。 

3 1 .  ( 2 )  家庭用裝置工程完工後，需做動壓與靜壓測試，動壓與靜壓之差以多少 m m 水柱壓力以下為

正常？①5②15③30④1 0。  

3 2 .  ( 3 )  瓦斯高壓管路漏氣最佳處理方法是①鑽孔止漏②以木塞先行止漏③關閉高壓人孔開關，隔離

人群，降低管線壓力，噴水防止氣爆④關閉高壓人孔開關，讓瓦斯自然漏光。 

3 3 .  ( 2 )  以融接控制箱輸入電流，使 P E 電融套管件發熱，將其與套入之 P E 管接觸表面融熔，並於短

時間內融成一體之融接稱之為①熱融融接②電融融接③對口融接④銲接接合。 

3 4 .  ( 1 )  天然氣事業應建立輸儲設備防災之相關設施維護作業機制，訂定設備維護週期及方法，作成

紀錄，紀錄並應保存①5 年②3 年③1 年④10 年  以備主管機關查核。 

3 5 .  ( 4 )  依中華民國國家標準 C N S，瓦斯管路顏色應為①黑色②紅色③綠色④鉻黃色。 

3 6 .  ( 4 )  低壓瓦斯本支管管路積水調查時，應先確認取水器立管是否良好，然後在取水器兩側管路實

施鑽孔調查①進水量②漏氣量③地下水位④水流方向。 

3 7 .  ( 3 )  鋼管切斷，不宜使用何種工具①切管器②鋼鋸③菱形鑿④氧乙炔切割器。 

3 8 .  ( 2 )  利用氧乙炔火焰進行銲接或切割鋼管時，通常調整何種火焰①還原焰②中性焰③碳化焰④氧

化焰。 

3 9 .  ( 3 )  有關氣密試驗作業，下列敘述何者錯誤①試壓前，確實檢查管塞或塞頭是否旋緊②作業前，

需清除管內積水③試驗壓力為常用壓力 1 . 5 倍以上④安裝自記壓力計要放正，指針須歸零。 

4 0 .  ( 4 )  2 5 鍍鋅鋼管管端與 3 2 P E 管接合方式有① 3 2 x 2 5 供給丁字② 3 2 x 2 5 縮接③ 3 2 x 2 5 短
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接④ 3 2 x 2 5 P E 轉接頭。 

4 1 .  ( 4 )  下列何者非從事鑄鐵管接氣之準備工具材料①切管刀②單口套管③丁字管④夾口供丁。 

4 2 .  ( 4 )  瓦斯管路氣密試驗不合格時應作何處理①將管路中之氣體排出後，再次作氣密試驗②直接再

次作氣密試驗③查出漏氣處後，再度實施氣密試驗④查出漏氣處並修護完畢後，再度實施氣

密試驗。 

4 3 .  ( 2 )  夜間從事配管工程時，工作場所的照明應①光線可見即可，以節省能源②光線充足③光線不

必充足，施工區域看得清楚即可④不必考慮光線。 

4 4 .  ( 2 )  鍍鋅鋼管支管如以夾口分接時，應作以下何種加工①管體上鑽孔及攻牙②管體上鑽孔③管體

上攻牙④切斷管體。 

4 5 .  ( 2 )  包紮兩卷防蝕帶相接時，重疊長度至少須多少公分①12②1 5③6④9。 

4 6 .  ( 3 )  具有水平移動及防震功能，本體內有彈簧可用來吸收因震動所產生之能量的管路固定物稱之

為①U 型螺栓②吊架③撓性吊架④支架。 

4 7 .  ( 3 )  P E 管電融接合前之加工，下列何者有誤①使用 P E 刮刀耙刮除 P E 管欲融接位置之氧化膜②

電融完成後，在電融接頭註記開始冷卻時間③使用工業酒精清潔 P E 管後，不必等完全揮發及

可裝配④PE 管切斷後，需削除管口毛邊並清潔管表面。 

4 8 .  ( 1 )  進行電端箱驗收前，要檢查硫酸銅參考電極棒須保持飽和水溶液狀態，電極棒內水面低於多

少公分時，即滿須添加蒸餾水？①10②5③3④7。 

4 9 .  ( 3 )  配管施工管溝邊遇有電桿時不得緊鄰其旁挖掘，必須至少距離多少公尺①0 . 8②0 . 9③1④0 . 7

 處以潛遁方式處理。 

5 0 .  ( 2 )  瓦斯管螺紋接合時，下列敘述何者為正確①不可使用止洩帶以免日後老化漏氣②使用瑪蹄脂

時不可纏繞棉紗③使用瑪蹄脂時內外牙皆須塗佈④旋緊後以不露出螺紋為宜。 

5 1 .  ( 2 )  鑄鐵管鑽孔止氣作業應注意事項，下列何者為非①兩鑽孔間距 3 0 公分以上②鑄鐵管件可以鑽

孔③鑽孔位置距切斷處 3 0 公分以上④鑽孔位置距接頭外緣 3 0 公分以上。 

5 2 .  ( 2 )  超過 5 0 m m 口徑之管線，其吊材長度超過 3 0 c m 以上時，為防止地震時橫向振動之影響，在

幾個自重支撐中，應有一個 B 種耐震支撐①4 個②3 個③6 個④5 個。 

5 3 .  ( 3 )  瓦斯管路氣密試驗作業中，檢查管線內是否積水，下列作業內容與判斷，何者錯誤①若端點

流出之壓力，呈強弱間斷現象，表示管內積水②若端點無氣，表示管路嚴重積水，或中間球

閥未開啟或管路阻塞③壓力達試驗壓力後，方可打開各端點之塞頭，以檢查確認管路之連通

性④積水以空氣壓力直接排除。 

5 4 .  ( 1 )  管網分析可作通氣後瓦斯管線檢查及系統測試，其中可直接測得的數據是①節點壓力②管段

壓力落差③瓦斯流向④節點流量。 

5 5 .  ( 3 )  配管從業人員必須隨時瞭解工程內容並作報告，其內容不須含①工程進度②工安措施③試爐

進度④工程品質。 

5 6 .  ( 3 )  瓦斯的互換域所謂歐倍指數( W I )是①瓦斯比重除以瓦斯發熱量平方根之商②瓦斯發熱量乘以

瓦斯比重之積③瓦斯發熱量除以瓦斯比重平方根之商④瓦斯入熱量除以瓦斯比重平方根之

商。 

5 7 .  ( 4 )  下列何者是三角錐的展開圖① ② ③ ④ 。 

5 8 .  ( 4 )  操作時環應力( H o o p  S t r e s s e s )達降伏強度 3 0 %以上輸配氣管線須作強度試驗，按 A N S I  B 3 1 .

8 標準，在一級地區用水或空氣加壓至最大操作壓力之①0 . 8 倍②1 倍③0 . 9 倍④1 . 1 倍。 

5 9 .  ( 1 )  供應瓦斯用鋼管採用之銲接方式為①電弧銲②固態銲接③電阻銲④氣體銲接。 

6 0 .  ( 4 )  進行電銲時，若將電弧長度拉長，此時輸出電源變化為①電壓降低②電壓不變③電流不變④

電流降低。 

6 1 .  ( 3 )  瓦斯配管人員在梯子上因感電而墜落時，災害類型為下列何者①墜落②不當動作③感電④跌

倒。 
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6 2 .  ( 1 )  瓦斯管線圖中，下列何者係表示 P E 管丁字電融接頭的符號① ② ③ ④ 。 

6 3 .  ( 3 )  單向低壓瓦斯供應，不停氣作業切斷分接新設管線，下列哪一項不需考慮的①施作旁通管線

②準備接合所需材料③管內瓦斯保持零壓力④依照作業程式施作。 

6 4 .  ( 3 )  兩鋼管不良對銲通常最怕產生①膨脹力②拉力③剪應力④彎曲力。 

6 5 .  ( 3 )  吸收因地面不均勻沉陷之變位，防止管線斷裂，宜使用①鑄鐵管②鍍鋅鋼管③可撓性管④PV

C 管  進入高樓建築物內之管線。 

6 6 .  ( 4 )  以下有關使用切管器切斷鍍鋅鋼管作業之敘述，何者為錯誤①鍍鋅鋼管切管時，必需使用夾

管器(管虎鉗)加以固定②管切斷後，管口之毛邊應使用管絞刀清理之③使用切管器切管時，

其切斷面與管軸之交角應為 9 0 度④管將切斷前，可使切管器向左右扳扭或將管子敲落。 

6 7 .  ( 2 )  以瓦斯來置換新設導管內之空氣，其作業內容下列敘述何者正確①排放管之高度距地面至少 1

0 0 公分②在置換作業中，可能形成爆炸界限內之混合氣體，故須特別注意作業週遭火源③點

火試驗器，依水位高低來判斷置換結果④流入瓦斯流速要快，可減少產生瓦斯與空氣之混合

氣體量。 

6 8 .  ( 1 )  一標準大氣壓為 7 6 0 m m H g 之壓力相當於每平方公分多少公斤之壓力①1 . 0 3 3②0 . 1 0 3 3③0 . 7

6④7 . 6。  

6 9 .  ( 1 )  公用天然氣事業用戶管線設備裝置計費準則所稱表內管，係指①自建物計量表出口處至管線

末端開關間之輸氣管線②為輸送天然氣而敷設於道路、橋樑、河川、共同管道、涵洞、堤防、

公園或其他土地之輸氣管線③自本支管分接點至建物計量表入口處間之輸氣管線④自本支管

分接點至管線末端開關間之輸氣管線。 

7 0 .  ( 1 )  瓦斯管路裝接後如不能完全緊密時，可將螺栓鬆開調整後，再行旋緊之接頭為下列何者①機

械接頭②螺紋接頭③電融接頭④銲接接頭。 

7 1 .  ( 3 )  有關鑽孔分接，下列敘述何者錯誤①所攻出的螺紋至少有 3 牙②所攻出之螺紋有錐度③攻牙

與鑽孔使用不同鑽頭④可在鍍鋅鋼管上為之。 

7 2 .  ( 3 )  P E 管融接時融熔指數範圍①0 . 0 2 ~ 1 . 3 克 / 1 0 分鐘②0 . 0 2 ~ 1 . 3 克 / 1 分鐘③0 . 2 ~ 1 . 3 克 / 1 0 分鐘

④0 . 2 ~ 1 . 3 克 / 1 分鐘。 

7 3 .  ( 2 )  螺紋接合作業，下列敘述何者錯誤①瑪蹄脂為白漆、紅丹、熟油調拌而成②外螺紋需塗抹瑪

蹄脂或纏繞棉紗③ 2 0 管徑，套合螺紋數為 7 螺紋以上④裝接後露出螺紋以 3 ~ 4 螺牙為宜。 

7 4 .  ( 4 )  電銲作業點銲時應採用①任意方向均可②逆時針電銲③順時針電銲④對稱象限電銲。 

7 5 .  ( 2 )  使用電腦繪圖系統繪製竣工圖，哪一項可自動產生所需材料名稱與數量①立面圖②立體示意

圖③平面圖④剖面圖。 

7 6 .  ( 3 )  瓦斯管線遭外力挖損洩漏，搶修人員接獲通知到達現場，首先處置作業為①進行修漏②通知

消防單位③瞭解狀況，實施現場警戒及管制④關閉開關。 

7 7 .  ( 3 )  P E 管不具下列何者特性①防蝕性②耐酸鹼性③抗紫外線④可撓性。 

7 8 .  ( 2 )  於通氣中管線或搶修管線，宜使用下列何種切管法①砂輪研磨機切管法②切管器切管法③電

弧切割法④氧乙炔火焰切管法。 

7 9 .  ( 4 )  瓦斯管應與避雷設備(避雷導線、接地極、埋設地線)需相距多少公尺以上，但避雷導線與瓦

斯管間有靜電隔離者，不在此限①2②4③3④1。 

8 0 .  ( 2 )  於通氣中管線或搶修管線，宜使用下列何種切管法①砂輪研磨機切管法②切管器切管法③氧

乙炔火焰切管法④電弧切割法。 

 


