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0 9 9 年 度 1 7 1 0 0 裝 潢 木 工 乙 級 技 術 士 技 能 檢 定 學 科 測 試 試 題  

本 試 卷 有 選 擇 題 8 0 題，每 題 1 . 2 5 分，皆 為 單 選 選 擇 題，測 試 時 間 為 1 0 0 分 鐘，請 在 答 案 卡 上 作 答 ，

答 錯 不 倒 扣 ； 未 作 答 者 ， 不 予 計 分 。                     准 考 證 號 碼 ：  

                                    姓    名 ：  

選 擇 題 ：  

1 .  ( 4 )  裝 潢 木 工 從 業 人 員 ， 應 具 備 下 列 何 種 工 作 態 度 ？主 動 省 略 加 工 步 驟依 自 己 的 想 法 施 工

不 按 圖 施 工珍 惜 施 工 資 源 。  

2 .  ( 1 )  下 列 何 者 不 是 屬 於 闊 葉 樹 ？銀 杏樺 木柚 木山 毛 櫸 。  

3 .  ( 4 )  左 圖 表 示 的 鉸 鏈 為雙 開 式 鉸 鏈普 通 ( 蝴 蝶 ) 鉸 鏈平 台 鉸 鏈西 德 鉸 鏈 。  

4 .  ( 2 )  火 災 逃 生 時 ， 以 手 背 觸 摸 門 板 ， 感 覺 不 熱 時表 示 火 已 燒 到 門 口可 開 門 朝 出 口 逃 生須 待

在 房 中 等 待 救 援從 窗 口 跳 樓 逃 生 。  

5 .  ( 3 )  正 八 角 形 的 每 一 內 角 等 於 幾 度 ？ 6 0 1 2 0 1 3 5 1 5 0 。  

6 .  ( 2 )  安 裝 的 西 德 鉸 鏈 ， 在 關 門 時 ， 門 片 與 側 立 板 產 生 過 緊 或 無 法 關 上 ， 其 原 因 為鉸 鏈 孔 離 門 板

邊 緣 過 小鉸 鏈 孔 離 門 板 邊 緣 過 大鉸 鏈 孔 過 深鉸 鏈 孔 過 大 。  

7 .  ( 1 )  以 下 那 一 項 是 繪 製 施 工 圖 的 基 本 原 則 ？圖 面 力 求 詳 盡 與 主 題 表 現 清 晰講 求 圖 面 的 修 飾 品

以 增 加 美 感背 景 力 求 美 化 ， 注 重 修 飾 技 巧圖 面 要 花 俏 ， 且 多 樣 變 化 。  

8 .  ( 2 )  下 列 何 項 是 溶 劑 揮 發 氣 體 中 毒 的 慢 性 症 狀 ？疲 勞 、 嗜 睡貧 血 、 皮 膚 炎嘔 吐 、 頭 痛視

覺 錯 亂 、 失 明 。  

9 .  ( 3 )  下 列 那 一 因 素 ， 不 致 使 木 材 停 滯 於 平 鉋 機 內 ？下 滾 軸 定 位 過 低上 滾 軸 定 位 過 高進 料 過

緩壓 桿 定 位 過 低 。  

1 0 .  ( 2 )  欲 彎 曲 木 心 板 作 為 結 構 體 時 ， 下 列 何 種 加 工 方 法 最 正 確 ？將 板 材 浸 泡 水 裡 軟 化 後 再 彎 曲

背 面 鋸 切 數 條 鋸 溝 後 再 彎 曲用 熱 水 軟 化 後 再 彎 曲使 用 噴 燈 烘 烤 後 再 彎 曲 。  

1 1 .  ( 3 )  下 列 對 材 料 的 敘 述 何 者 是 不 正 確 的 ？徑 面 板 較 穩 定徑 面 板 呈 現 平 直 之 紋 理弦 向 收 縮 較

徑 向 收 縮 小弦 面 板 較 易 得 瓦 狀 翹 曲 。  

1 2 .  ( 1 )  手 提 砂 帶 機 ( 戰 車 ) 砂 磨 時 應後 端 先 放 下前 端 先 放 下平 放邊 緣 斜 放 。  

1 3 .  ( 2 )  平 面 噴 塗 時 ， 噴 槍 與 塗 件 若 不 保 持 直 角 ， 噴 幅 兩 端 的 距 離 不 同 會 造 成塗 膜 變 厚被 塗 面 的

漆 膜 不 均塗 面 的 漆 膜 均 勻導 致 垂 流 。  

1 4 .  ( 2 )  圓 鋸 機 鋸 切 加 工 時，為 了 安 全 起 見，鋸 片 之 鋸 齒 應 突 出 工 件 多 少 ㎜ 為 適 當 ？ 0 ～ 2 3 ～ 6 7

～ 1 5 1 6 ～ 2 5 。  

1 5 .  ( 3 )  7 呎 等 於 幾 吋 6 5 7 0 8 4 9 0 。  

1 6 .  ( 1 )  下 列 何 者 是 耐 燃 三 級 材 料 ？耐 燃 合 板石 棉 板纖 維 水 泥 板碳 酸 鎂 板 。  

1 7 .  ( 3 )  下 列 有 關 工 模 夾 緊 裝 置 的 敘 述 ， 那 一 項 是 不 正 確 的 ？必 須 操 作 便 捷必 須 能 穩 固 均 勻 地 夾

緊 工 件夾 緊 裝 置 儘 可 能 遠 離 切 削 點不 可 防 礙 到 工 件 的 正 確 位 置 。  

1 8 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 替 換 碳 刷 的 保 養 要 點 ？定 期 替 換 和 檢 查 碳 刷保 持 碳 刷 清 潔使 用 原 廠 碳 刷

更 換 其 中 一 把 碳 刷 即 可 。  

1 9 .  ( 1 )  衣 櫃 拉 門 的 軌 道 一 般 是 整 組 的 ， 選 購 時 是 依 據門 的 負 重門 的 色 澤五 金 的 廠 牌五 金 的

顏 色 。  

2 0 .  ( 4 )  正 長 方 形 木 心 板 作 封 邊 工 作 時 ， 封 邊 木 條 斜 接 的 劃 線 宜 選 用 下 列 何 種 工 具 ？長 角 尺分 度

器自 由 角 規 4 5 度 角 規 。  

2 1 .  ( 2 )  使 用 游 標 卡 尺 量 測 圓 孔 直 徑 時 ， 應 使 內 側 測 爪 伸 入 孔 中 ， 並 作 輕 微 搖 動 ， 求 取 對 應 點 後 度 量
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其 尺 寸 ， 以 下 列 何 值 為 正 確 ？總 合最 大最 小平 均 。  

2 2 .  ( 3 )  空 氣 壓 縮 機 壓 力 錶 上 的 單 位 ， 是 如 何 表 示 ？ g / ㎜  k g / ㎜  k g / c m  g / c m 。  

2 3 .  ( 2 )  圖 面 上 註 記 T 或 T H ， 是 代 表 材 料 的長 度厚 度高 度深 度 。  

2 4 .  ( 3 )  安 裝 1 2 尺 的 吊 櫃 時 ， 下 列 何 種 量 具 較 適 當 ？水 平 尺鉛 錘透 明 水 管角 尺 。  

2 5 .  ( 2 )  手 提 電 動 圓 鋸 機 的 規 格 ， 是 以 裝 置 鋸 片 之 何 者 表 示 ？最 大 半 徑最 大 直 徑最 大 圓 周最

大 鋸 齒 數 。  

2 6 .  ( 3 )  正 投 影 中 ， 上 大 下 小 的 圓 錐 體 ， 在 俯 視 圖 上 的 線 條 是兩 條 虛 線兩 條 實 線內 虛 線 外 實 線

內 實 線 外 虛 線 。  

2 7 .  ( 3 )  木 作 單 面 隔 間 牆 主 要 係 作 為 修 飾 原 有 磚 牆 或 R C 牆 之 用 ， 亦 可 作 為 收 納 推 拉 門 扇 至 單 面 隔 間

牆 後 ， 應 使 用 何 者 組 裝 配 件 ？普 通 鉸 鏈西 德 鉸 鏈拉 式 吊 軌雙 開 推 拉 鉸 鏈 。  

2 8 .  ( 1 )  在 現 場 貼 合 木 薄 片 的 常 見 缺 點 ， 下 述 何 項 敘 述 不 正 確 ？木 理 常 有 裂 紋併 接 線 不 易 密 接

貼 面 易 起 泡常 見 小 木 節 疤 。  

2 9 .  ( 1 )  下 列 何 項 不 是 圓 鋸 鋸 切 時 ， 發 出 異 常 聲 音 的 因 素 ？傾 斜 鋸 切軸 承 損 傷鋸 片 變 形不 正

常 鋸 切 。  

3 0 .  ( 2 )  一 般 常 用 手 鉋 的 刀 刃 角 度 約 為 ？ 1 5 ° ～ 2 5 ° 2 5 ° ～ 3 5 ° 3 5 ° ～ 4 5 ° 4 5 ° ～ 5 5 ° 。  

3 1 .  ( 3 )  下 列 木 材 中 ， 何 者 質 地 最 硬 ？松 木杉 木紫 檀櫻 桃 木 。  

3 2 .  ( 1 )  使 用 尿 素 膠 貼 合 大 面 積 （ 如 餐 桌 面 ） 的 0 . 8 ㎜ 木 薄 片 時 ， 以 下 列 何 種 機 具 貼 合 最 適 當 ？平

面 油 壓 機電 熨 斗C 型 夾封 邊 機 。  

3 3 .  ( 1 )  在 等 角 透 視 圖 中 ， 下 列 何 項 是 立 方 體 圖 面 的 形 狀 ？平 行 四 邊 形長 方 形梯 形三 角 形 。

3 4 .  ( 2 )  廚 櫃 等 家 具 之 剖 視 圖 可 用 顏 色 來 區 分 ， 一 般 以 藍 色 系 來 表 示前 剖 視 圖側 剖 視 圖俯 剖 視

圖仰 剖 視 圖 。  

3 5 .  ( 2 )  室 內 裝 潢 設 計 時 ， 對 活 動 空 間 、 交 通 路 線 、 家 具 擺 放 的 位 置 及 大 小 尺 寸 等 ， 均 要 依 靠 那 種 圖

才 能 得 到 合 理 的 安 排 ？立 面 圖平 面 圖透 視 圖施 工 圖 。  

3 6 .  ( 4 )  木 作 隔 間 施 工 流 程 ， 下 列 順 序 何 者 有 誤 ？放 樣固 定 四 周 邊 料固 定 直 向 角 料定 垂 直 線

並 作 橫 向 角 料 記 號 。  

3 7 .  ( 4 )  一 般 騎 樓 的 輕 鋼 架 天 花 板 ， 宜 選 用 下 列 何 者 最 佳 ？礦 纖 板石 膏 板矽 酸 鈣 板金 屬 天 花

板 。  

3 8 .  ( 4 )  下 列 何 項 細 述 不 是 封 邊 的 主 要 目 的 ？表 面 材 質 的 連 貫 性保 護 內 材增 加 膠 合 強 度表 面

處 理 的 一 致 性 。  

3 9 .  ( 2 )  0 . 3 ㎜ 的 木 薄 片 貼 合 時 ， 最 應 注 意 的 事 項 為電 熨 斗 溫 度 1 0 0 度 以 上木 理 、 花 紋 須 對 稱

佈 膠 時 樹 脂 量 越 多 越 好切 割 時 薄 片 不 必 重 壘 。  

4 0 .  ( 4 )  如 果 木 工 機 械 的 迴 轉 數 與 刀 刃 狀 況 等 條 件 相 同 ， 則 其 切 削 面 的 良 否 ， 下 列 敘 述 何 者 最 正 確 ？

一 律 相 同依 進 料 速 度 而 定依 進 料 方 向 而 定依 進 料 方 向 及 進 料 速 度 而 定 。  

4 1 .  ( 3 )  使 用 6 分 木 心 板 釘 製 櫥 櫃 時 ， 以 下 列 何 種 長 度 的 鐵 釘 接 合 最 正 確 ？ 1 寸 1 . 2 寸 2 寸 3 .

5 寸 。  

4 2 .  ( 2 )  ＝ 3 0 0 ㎜ ， 其 中 符 號 代 表長 度直 徑斜 度內 徑 。  

4 3 .  ( 3 )  下 列 那 一 種 膠 料 硬 化 後 轉 硬 且 脆 ？白 膠強 力 膠A B 膠尿 素 膠 。  

4 4 .  ( 2 )  用 木 纖 維 或 其 他 植 物 纖 維 製 成 的 是粒 片 板纖 維 板夾 板木 心 板 。  

4 5 .  ( 3 )  就 家 具 而 言 ， 何 種 透 視 圖 最 逼 真 、 最 易 被 了 解 ？等 角 透 視一 點 透 視兩 點 透 視不 等 角

透 視 。  

4 6 .  ( 3 )  兩 片 或 是 兩 片 以 上 的 玻 璃，中 間 夾 以 強 力 P V B 中 間 膜，再 加 熱、加 壓 使 其 完 全 密 合 者 稱 為

平 板 玻 璃強 化 玻 璃膠 合 安 全 玻 璃玻 璃 壓 花 玻 璃 。  

4 7 .  ( 3 )  選 用 肚 臍 鎖 最 重 要 的 決 定 因 素 ， 是 規 格 要 能 配 合 面 板 的長 度寬 度厚 度材 質 。  

4 8 .  ( 1 )  5 英 呎 約 等 於 幾 台 尺 ？ 5 . 0 2 9 5 . 0 1 5 5 . 0 0 2 5 。  
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4 9 .  ( 1 )  長 度 4 0 0 ㎜ 的 自 走 式 金 屬 滑 軌 ， 其 抽 出 重 疊 損 耗 尺 寸 為 多 少 ㎜ ？ 8 5 9 5 1 0 2 1 1 0 。  

5 0 .  ( 4 )  下 列 那 一 種 材 料 適 合 製 作 整 體 刀 具 ？鈷 鉻 合 金人 造 鑽 石鎢 碳 鋼高 速 鋼 。  

5 1 .  ( 2 )  在 兩 片 玻 璃 夾 入 強 韌 而 富 熱 可 塑 性 的 樹 脂 中 間 膜 ， 其 所 製 成 的 玻 璃 稱 為強 化 玻 璃膠 合 玻

璃一 般 玻 璃浮 式 明 版 玻 璃 。  

5 2 .  ( 3 )  關 於 機 具 使 用 之 電 流 名 詞 ， 下 列 何 項 敘 述 錯 誤 ？單 相 1 1 0 V單 相 2 2 0 V雙 相 2 2 0 V三

相 2 2 0 V 。  

5 3 .  ( 3 )  左 圖 內 下 方 S 之 英 文 字 母 是 代 表 甚 麼 ？曲 面 符 號軟 材 符 號斷 面 符 號短 材 符 號 。

5 4 .  ( 4 )  下 列 何 者 是 貼 木 薄 片 的 第 一 個 步 驟 ？塗 佈 白 膠燙 平 木 薄 片砂 磨 木 薄 片板 面 先 整 平 。

5 5 .  ( 4 )  下 列 那 一 項 ， 不 是 顏 料 的 主 要 功 能 ？著 色 劑調 整 塗 料 粘 度填 充 劑改 變 纖 維 顏 色 。  

5 6 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 耐 燃 一 級 材 料 ？纖 維 石 膏 板岩 棉 吸 音 板纖 維 矽 酸 鈣 板木 粒 水 泥 板 。  

5 7 .  ( 3 )  鋸 切 抽 屜 面 板 寬 度 的 尺 寸 ， 那 一 部 機 械 最 適 當 ？帶 鋸 機角 度 切 斷 機圓 鋸 機花 鉋 機 。

5 8 .  ( 4 )  下 列 何 項 角 度 ， 不 是 西 德 鉸 鏈 可 開 啟 門 片 的 角 度 ？ 9 5 ° 1 2 5 ° 1 7 0 ° 1 8 0 ° 。  

5 9 .  ( 1 )  下 列 哪 一 種 量 測 ， 不 是 游 標 卡 尺 的 功 能 ？斜 度內 徑外 徑深 度 。  

6 0 .  ( 1 )  從 事 塗 裝 作 業 者 ， 要 挑 選 何 種 軟 膏 來 保 護 皮 膚 ？耐 油 性耐 水 性遮 光 性皮 膜 性  軟 膏 。

6 1 .  ( 3 )  立 面 圖 上 方 甚 少 繪 製 相 關 平 面 圖 ， 但 在 何 種 情 況 下 ， 須 繪 製 相 關 平 面 圖簡 單 的 家 具有 雕

刻 的 家 具家 具 深 度 變 化 較 複 雜 ， 且 易 使 圖 面 發 生 混 淆 時使 用 多 種 材 料 的 家 具 。  

6 2 .  ( 1 )  下 列 何 種 工 具 ， 最 適 合 作 直 角 的 量 測 用 ？直 角 規自 由 角 規 4 5 度 角 規游 標 卡 尺 。  

6 3 .  ( 2 )  一 立 方 台 尺 等 於 幾 台 才 ？ 1 1 0 1 0 0 1 0 0 0 。  

6 4 .  ( 4 )  一 般 玻 璃 的 主 要 成 分 為陶 土粘 土鐵 砂矽 砂 。  

6 5 .  ( 3 )  木 釘 之 佈 膠 方 法 ， 以 下 列 何 種 方 式 最 佳 ？在 釘 孔 佈 膠在 木 釘 佈 膠同 時 在 木 釘 與 釘 孔 佈

膠在 孔 底 佈 膠 。  

6 6 .  ( 3 )  室 內 裝 修 木 作 隔 間 牆 常 用 之 矽 酸 鈣 板 ， 下 列 所 述 何 者 為 其 主 要 優 點 ？加 工 較 木 材 加 工 品 方

便易 取 得 寬 幅 較 大 之 面 材具 抗 火 耐 燃較 一 般 之 木 材 加 工 品 不 易 變 形 反 翹 。  

6 7 .  ( 3 )  用 氣 動 釘 槍 將 木 角 材 釘 固 在 水 泥 地 板 上 時 ， 應 選 用 下 列 何 種 釘 ？一 字 型 釘Ｔ 型 鐵 釘Ｔ

型 鋼 釘ㄇ 型 釘 。  

6 8 .  ( 4 )  裝 潢 木 工 從 業 人 員 ， 對 於 材 料 的 使 用 態 度 ， 下 列 何 者 是 錯 的 ？能 考 慮 材 料 的 利 用 率能 因

材 適 用能 考 慮 材 料 的 成 本能 省 就 省 、 能 偷 就 偷 。  

6 9 .  ( 1 )  一 般 鳩 尾 榫 之 斜 度 約 為 7 5 度 6 0 度 5 0 度 4 5 度 。  

7 0 .  ( 3 )  針 對 門 片 的 安 裝 強 度 而 言 ， 下 列 何 項 板 料 安 裝 的 西 德 鉸 鏈 效 果 最 佳 ？木 心 板纖 維 板實

木 板粒 片 板 。  

7 1 .  ( 1 )  繪 製 三 視 圖 通 常 是 選 較 複 雜 之 面 作 為前 視 圖俯 視 圖右 側 視 圖左 側 視 圖 。  

7 2 .  ( 3 )  下 列 何 種 溶 劑 ， 最 適 合 作 為 調 和 漆 ？酒 精甲 苯松 香 水水 。  

7 3 .  ( 3 )  安 裝 1 公 尺 寬 的 櫥 櫃 成 水 平 時 ， 採 用 下 列 哪 種 量 具 最 方 便 ？透 明 水 管長 角 尺水 平 尺

鉛 錘 。  

7 4 .  ( 1 )  室 內 裝 修 相 關 工 程 間 的 相 互 配 合，是 屬 於 下 列 何 種 精 神 的 表 現 ？團 隊道 德勇 敢敬 愛。

7 5 .  ( 1 )  油 性 水 泥 漆 可 用 何 種 溶 劑 稀 釋 ？甲 苯香 蕉 水酒 精乙 二 醇 。  

7 6 .  ( 1 )  施 工 圖 為 了 表 達 家 具 內 部 結 構 及 細 部 尺 寸 ， 必 須 繪 製 那 一 種 圖 ？剖 面 圖平 面 圖透 視 圖

立 面 圖 。  

7 7 .  ( 3 )  裝 潢 施 工 現 場 放 樣 ， 應 以 下 列 何 種 筆 劃 的 線 較 適 宜 ？簽 字 筆粉 筆鉛 筆原 子 筆 。  

7 8 .  ( 3 )  木 作 油 漆 ， 塗 上 層 漆 膜 的 時 機 ， 下 列 何 者 為 正 確 ？立 即 上 漆待 表 面 稍 乾 後待 下 層 漆 膜

乾 後 ， 以 砂 紙 研 磨 平 滑 後立 即 砂 磨 。  

7 9 .  ( 2 )  下 列 何 種 條 件 所 劃 成 的 直 角 線 段 最 正 確 ？自 由 角 規 ＋ 捲 尺鋼 尺 ＋ 圓 規分 度 器 ＋ 捲 尺

鋼 尺 ＋ 比 例 尺 。  



0 9 9  裝 潢 木 工  乙  4 - 4 ( 序 0 0 3  )   

8 0 .  ( 3 )  下 列 工 具 中 ， 何 者 不 適 宜 天 花 板 施 工 時 之 水 平 放 樣 作 業 ？雷 射 水 平 儀水 平 尺鉛 錘透

明 水 管 。  

 


