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1 .  ( 2 )  室 內 裝 潢 的 立 面 圖 ， 採 用 下 列 哪 種 比 例 尺 較 適 當 ？ 1 / 5 1 / 2 0 1 / 5 0 1 / 6 0 。  

2 .  ( 4 )  一 般 騎 樓 的 輕 鋼 架 天 花 板 ， 宜 選 用 下 列 何 者 最 佳 ？礦 纖 板石 膏 板矽 酸 鈣 板金 屬 天 花

板 。  

3 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 熱 熔 膠 的 優 點 ？膠 合 後 不 需 有 待 乾 場 所冷 卻 固 化 後 立 即 產 生 強 度膠 合 層

軟 不 傷 刀 刃不 具 有 還 原 性 。  

4 .  ( 2 )  國 內 常 使 用 的 抽 屜 滑 軌 之 規 格 ， 以 每 幾 公 分 增 加 一 個 規 格 ？ 8 5 1 0 3 。  

5 .  ( 3 )  左 圖 之 消 防 設 備 圖 例，是 用 來 表 示 為揚 聲 器水 霧 灑 水 頭泡 沫 灑 水 頭自 動 灑 水 頭。

6 .  ( 1 )  雷 射 水 平 儀 的 光 源 一 般 為紅 色 半 導 體 雷 射 6 3 5 n m白 色 半 導 體 雷 射 6 3 5 n m藍 色 半 導 體 雷

射 6 3 5 n m黑 色 半 導 體 雷 射 6 3 5 n m 。  

7 .  ( 4 )  依 「 建 築 技 術 規 則 」 ， 經 中 央 主 管 建 築 機 關 認 定 符 合 耐 燃 二 級 之 材 料 可 視 同 為不 燃 材 料

耐 燃 材 料半 耐 燃 材 料耐 火 板 。  

8 .  ( 1 )  實 木 拼 板 接 合 時 ， 使 用 三 支 長 桿 夾 （ 台 灣 夾 ） 夾 緊 工 件 ， 其 夾 緊 位 置 ， 下 列 何 者 最 適 當 ？

中 間 一 支 ， 另 兩 支 於 反 面 兩 側左 側 、 中 間 同 向 ， 右 側 於 反 向右 側 、 中 間 同 向 ， 左 側 於 反

向三 支 於 同 一 側 。  

9 .  ( 2 )  針 對 各 種 不 同 紋 路 木 釘 的 組 合 強 度 而 言 ， 要 使 用 下 列 哪 種 紋 路 最 好 ？無 紋螺 旋 紋直 紋

斷 續 直 紋 。  

1 0 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 是 替 換 碳 刷 的 保 養 要 點 ？定 期 替 換 和 檢 查 碳 刷保 持 碳 刷 清 潔使 用 原 廠 碳 刷

更 換 其 中 一 把 碳 刷 即 可 。  

1 1 .  ( 3 )  三 角 形 的 外 角 和 等 於 1 8 0 ° 2 7 0 ° 3 6 0 ° 5 4 0 ° 。  

1 2 .  ( 3 )  1 0 公 尺 寬 的 隔 間 牆 ， 約 等 於 幾 台 尺 ？ 2 5 . 4 3 0 3 3 4 5 。  

1 3 .  ( 1 )  以 下 那 一 項 ， 不 是 刷 塗 時 要 注 意 的 原 則 ？第 一 次 要 刷 得 很 厚一 次 不 可 沾 太 多 塗 料使 用

前 要 攪 拌 均 勻邊 緣 角 落 及 不 易 刷 塗 的 地 方 先 行 塗 裝 。  

1 4 .  ( 4 )  桌 面 板 為 了 實 用 ， 在 封 實 木 邊 時 ， 下 列 何 種 方 式 最 佳 ？封 實 木 邊 條 並 使 其 凸 出 3 ㎜封 實

木 邊 條 並 使 其 凹 下 3 ㎜先 貼 薄 片 再 封 實 木 邊 條先 封 實 木 邊 條 再 貼 薄 片 。  

1 5 .  ( 3 )  可 以 用 來 表 現 室 內 整 體 造 型 ， 提 供 業 主 較 清 楚 描 述 的 圖 樣 是平 面 圖剖 面 圖透 視 圖配

置 圖 。  

1 6 .  ( 1 )  以 下 那 一 項 有 關 金 屬 材 料 的 說 明 是 不 正 確 的 ？不 可 用 於 家 具 中 的 五 金 零 件質 地 堅 硬 、 有

光 澤 、 具 塑 性是 熱 及 電 的 良 好 導 體防 火 及 防 腐 性 能 佳 。  

1 7 .  ( 3 )  鑽 木 釘 孔 時 ， 應 選 用 下 列 何 種 鑽 頭 最 適 當 ？麻 花 鑽 頭沈 孔 鑽 頭突 刺 鑽 頭快 速 鑽 頭 。

1 8 .  ( 1 )  下 列 何 項 不 是 圓 鋸 鋸 切 時 ， 發 出 異 常 聲 音 的 因 素 ？傾 斜 鋸 切軸 承 損 傷鋸 片 變 形不 正

常 鋸 切 。  

1 9 .  ( 4 )  6 碼 等 於 幾 台 尺 ？ 1 5 1 5 . 1 1 8 1 8 . 1 。  

2 0 .  ( 1 )  依 據 「 勞 工 安 全 衛 生 設 施 規 則 」 第 1 6 1 條 規 定 ， 勞 工 作 業 地 點 高 差 超 過 幾 公 尺 以 上 之 場 所 作

業 時 ， 應 設 置 能 使 勞 工 安 全 上 下 之 設 備 ？ 1 . 5 2 3 4 。  

2 1 .  ( 1 )  手 提 電 鑽 的 規 格 依 下 列 哪 項 作 區 分 ？夾 頭 內 徑使 用 電 壓馬 力 大 小迴 轉 速 。  

2 2 .  ( 2 )  擅 自 攜 走 公 司 的 設 計 圖 表 與 資 料 等 ， 會 觸 犯 何 種 罪 ？違 反 著 作 權 罪竊 盜 罪詐 欺 罪侵

占 罪 。  

2 3 .  ( 4 )  左 圖 符 號 係 表 示實 木 板 先 貼 面 後 貼 邊實 木 板 先 貼 邊 後 貼 面木 質 板 先 封 邊
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後 貼 面木 質 板 先 貼 面 後 封 邊 。  

2 4 .  ( 2 )  一 平 方 公 尺 約 等 於 多 少 坪 ？ 0 . 0 3 5 0 . 3 0 2 5 3 . 0 2 5 3 0 . 2 5 。  

2 5 .  ( 2 )  在 長 而 不 平 的 牆 面 劃 線 ， 下 列 何 種 工 具 最 為 方 便 ？長 直 尺墨 斗捲 尺長 木 條 。  

2 6 .  ( 1 )  裝 潢 工 程 圖 示 標 明 不 清 楚 時 ， 施 工 人 員 應 如 何 處 置 ？洽 詢 設 計 師 或 監 工 人 員洽 詢 業 主

省 略 該 項 加 工依 自 己 的 想 法 施 工 。  

2 7 .  ( 1 )  手 壓 鉋 一 次 的 切 削 深 度 以 多 少 ㎜ 較 符 合 安 全 ？ 2 ㎜ 以 下 3 ～ 4 ㎜ 4 ～ 5 ㎜ 5 ㎜ 以 上 。  

2 8 .  ( 4 )  下 列 何 項 機 器 部 位 不 須 要 加 裝 安 全 罩 ？刀 具鋸 片傳 動 皮 帶承 軸 。  

2 9 .  ( 3 )  安 裝 鉸 鍊 的 木 螺 釘 太 大 ， 致 使 釘 帽 外 露 相 衝 突 時 ， 會 有 何 現 象 產 生 ？門 片 開 啟 後 自 動 關 閉

使 門 片 與 櫃 體 的 間 隙 減 小門 片 不 易 完 全 關 閉木 螺 釘 粗 大 可 增 加 門 片 的 牢 固 性 。  

3 0 .  ( 4 )  中 心 線 與 切 割 線 重 疊 時 ， 應 按 下 列 何 項 條 件 決 定 優 先 順 序 ？最 上 面 的 線 條 優 先最 下 面 的

線 條 優 先識 圖 的 美 觀識 圖 的 便 利 。  

3 1 .  ( 2 )  目 前 花 鉋 機 等 高 速 切 削 的 刀 具 材 質 ， 以 使 用 下 列 何 者 最 為 普 遍 ？高 碳 鋼鎢 碳 鋼高 速 鋼

中 碳 鋼 。  

3 2 .  ( 2 )  室 內 裝 潢 設 計 時 ， 對 活 動 空 間 、 交 通 路 線 、 家 具 擺 放 的 位 置 及 大 小 尺 寸 等 ， 均 要 依 靠 那 種 圖

才 能 得 到 合 理 的 安 排 ？立 面 圖平 面 圖透 視 圖施 工 圖 。  

3 3 .  ( 4 )  手 電 鑽 不 適 合 下 列 何 項 加 工 作 法 ？板 面 上 太 多 孔 位鑽 孔 深 度 超 過 3 公 分 時固 定 壓 條 之

木 螺 釘長 木 條 之 導 角 。  

3 4 .  ( 1 )  俯 視 圖 在 前 視 圖 的 下 方 ， 是 正 投 影 的 第 幾 角 法 ？一二三四 。  

3 5 .  ( 3 )  下 列 有 關 於 平 鉋 機 之 鉋 花 折 斷 板 的 敘 述 ， 何 者 是 不 正 確 的 ？將 木 料 壓 按 於 台 面 上減 少 木

面 撕 裂 紋 理節 段 式 折 斷 板 無 法 壓 按 厚 薄 略 有 差 異 之 木 料附 有 彈 簧 裝 置 。  

3 6 .  ( 3 )  抽 屜 側 板 鉋 溝 嵌 入 底 板 時 ， 溝 槽 之 深 度 最 大 不 可 以 超 過 板 厚 之    。  

3 7 .  ( 1 )  我 國 度 量 衡 單 位 是 採 用 下 列 何 者 ？公 制 單 位英 制 單 位台 制 單 位日 制 單 位 。  

3 8 .  ( 2 )  製 圖 時 ， 實 木 橫 斷 木 理 剖 面 符 號 ， 係 以 徒 手 繪 出 而 與 物 體 輪 廓 線 傾 斜 3 0 ° 4 5 ° 6 0 ° 9 0 °

 之 平 行 細 實 線 表 示 之 。  

3 9 .  ( 4 )  櫥 櫃 表 面 之 透 明 塗 料 受 刮 傷 後 ， 最 容 易 再 修 復 之 塗 料 是 ？油 性 水 泥 漆 塗 料優 麗 坦 塗 料

兩 液 型 硬 化 性 塗 料硝 化 纖 維 素 塗 料 。  

4 0 .  ( 2 )  使 用 游 標 卡 尺 量 測 圓 孔 直 徑 時 ， 應 使 內 側 測 爪 伸 入 孔 中 ， 並 作 輕 微 搖 動 ， 求 取 對 應 點 後 度 量

其 尺 寸 ， 以 下 列 何 值 為 正 確 ？總 合最 大最 小平 均 。  

4 1 .  ( 1 )  一 般 而 言 ， 如 果 以 木 薄 片 的 顏 色 由 深 到 淺 排 序 ， 下 列 何 項 為 正 確 ？胡 桃 木 、 櫻 桃 木 、 白 櫸

木櫻 桃 木 、 白 櫸 木 、 胡 桃 木白 櫸 木 、 櫻 桃 木 、 胡 桃 木白 櫸 木 、 胡 桃 木 、 櫻 桃 木 。  

4 2 .  ( 3 )  厚 0 . 2 ~ 0 . 3 ㎜ 花 梨 木 薄 片 ， 使 用 白 膠 貼 合 時 ， 下 列 何 項 敘 述 是 錯 誤 作 法 ？貼 合 加 壓 刮 平 即

可兩 薄 片 須 重 疊 再 切 割膠 膜 厚 薄 適 中 均 勻前 一 晚 泡 水 晾 半 乾 待 用 。  

4 3 .  ( 4 )  抽 屜 前 板 與 側 板 以 半 隱 鳩 尾 榫 接 合 時 ， 其 鳩 尾 榫 長 度 應 為 板 厚 之    。  

4 4 .  ( 2 )  以 下 那 一 項 不 是 水 性 塗 料 之 特 性 ？較 慢 乾須 遠 離 火 源無 味 或 有 香 味用 水 稀 釋 。  

4 5 .  ( 3 )  材 料 在 火 災 初 期 至 成 長 期 時 ， 受 火 焰 或 高 溫 時 不 易 引 燃 延 燒 ， 且 產 生 有 限 熱 及 煙 氣 之 性 能 ；

稱 之 為防 焰 性耐 火 性耐 燃 性放 火 性 。  

4 6 .  ( 1 )  水 平 尺 測 量 工 作 物 是 否 水 平 時 ， 其 管 內 的 氣 泡 應停 留 在 中 間停 留 在 左 邊停 留 在 右 邊

隱 藏 在 內 側 。  

4 7 .  ( 3 )  使 用 線 板 釘 製 正 八 邊 形 框 時 ， 每 一 線 板 接 角 應 裁 切 幾 度 ？ 4 5 ° 3 0 ° 2 2 . 5 ° 1 5 ° 。  

4 8 .  ( 2 )  無 法 在 裝 潢 施 工 現 場 進 行 切 割 ， 鑽 孔 、 磨 邊 、 噴 砂 等 加 工 的 玻 璃 是 下 列 何 者 ？浮 式 明 版 玻

璃熱 處 理 增 強 玻 璃浮 式 色 板 玻 璃鏡 板 玻 璃 。  

4 9 .  ( 1 )  銅 製 的 五 金 配 件 ， 保 養 時 可 用 下 列 何 者 擦 拭 較 佳 ？銅 油機 油亮 光 腊透 明 漆 。  

5 0 .  ( 3 )  等 邊 五 角 形 之 每 一 內 角 均 為 6 0 ° 1 0 0 ° 1 0 8 ° 1 5 0 ° 。  
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5 1 .  ( 2 )  下 列 有 關 工 模 定 位 裝 置 的 敘 述 ， 那 一 項 是 不 正 確 ？必 須 具 備 容 易 裝 卸 的 條 件必 須 使 用 金

屬 作 定 位 裝 置必 須 注 意 定 位 點 （ 面 ） 、 基 準 面 之 準 確 性 與 可 靠 性必 須 考 慮 木 屑 的 排 除 ，

以 免 影 響 定 位 上 的 誤 差 。  

5 2 .  ( 1 )  左 圖 中 之 阿 拉 伯 數 字 係 表 示 木 心 板 的厚 度長 度密 度中 間 夾 層 材 厚 度 。

5 3 .  ( 2 )  方 格 子 之 十 字 接 合 是 屬 於 下 列 何 種 榫 接 合 ？槽 接搭 接嵌 槽 接對 接 。  

5 4 .  ( 2 )  3 . 5 公 尺 等 於 幾 台 尺 ？ 1 0 . 5 1 1 . 5 5 1 2 . 2 5 1 2 . 6 。  

5 5 .  ( 4 )  以 下 那 一 項 不 是 熱 硬 化 塑 膠 ？酚 甲 樹 脂多 元 酯 樹 質環 氧 樹 脂壓 克 力 樹 脂 。  

5 6 .  ( 4 )  製 作 櫥 櫃 需 增 厚 時 ， 約 二 寸 寬 之 增 厚 板 ， 用 釘 子 上 膠 固 定 ， 此 種 方 式 為對 接端 接邊 接

面 與 面 接 合 。  

5 7 .  ( 4 )  下 列 哪 一 項，不 是 決 定 塗 料 乾 燥 時 效 的 因 素 ？塗 磨 厚 薄氣 溫 高 低氣 流 快 慢顏 色 深 淺。

5 8 .  ( 1 )  繪 製 櫥 櫃 剖 面 詳 圖 時 ， 可 用 下 列 何 者 來 簡 化 表 示 鉸 鏈 軸 的 位 置 ？中 心 線細 實 線粗 實 線

割 面 線 。  

5 9 .  ( 1 )  下 列 何 項 不 是 圓 鋸 鋸 切 時 ， 發 出 異 常 聲 音 的 因 素 ？傾 斜 鋸 切軸 承 損 傷鋸 片 變 形不 正

常 鋸 切 。  

6 0 .  ( 3 )  用 手 推 車 搬 運 重 物 料 時 ， 遇 下 坡 路 段 ， 推 車 的 人 宜 在 車 行 方 向 之 何 方 ？右左後前 。

6 1 .  ( 1 )  天 花 板 施 工 時 ， 吊 筋 距 離 為 長 縱 材 等 分 之 後 ， 其 間 隔 不 超 過 多 少 公 分 為 原 則 ？ 9 0 1 2 0 1

5 0 1 8 0 。  

6 2 .  ( 3 )  投 影 線 均 集 中 於 一 點 者 為軸 測 投 影斜 投 影透 視 投 影陰 影 。  

6 3 .  ( 4 )  下 列 何 種 工 具 較 適 合 用 來 劃 出 約 3 5 0 公 分 之 長 線 ？鋼 尺捲 尺角 尺墨 斗 。  

6 4 .  ( 1 )  牆 面 施 工 時 ， 下 列 工 具 中 何 者 較 不 適 宜 作 垂 直 放 樣 作 業 ？透 明 水 管水 平 尺鉛 錘雷 射

水 平 儀 。  

6 5 .  ( 1 )  裝 潢 施 工 現 場 ， 最 不 允 許 施 工 人 員 有 下 列 何 種 行 為 ？飲 酒 提 神喝 飲 料 補 充 水 份天 熱 吹

電 扇聽 收 音 機 。  

6 6 .  ( 3 )  封 邊 機 適 用 下 列 何 種 膠 合 劑 ？白 膠 （ 聚 醋 酸 乙 烯 ）強 力 膠熱 熔 膠尿 素 膠 。  

6 7 .  ( 3 )  下 列 有 關 工 模 夾 緊 裝 置 的 敘 述 ， 那 一 項 是 不 正 確 的 ？必 須 操 作 便 捷必 須 能 穩 固 均 勻 地 夾

緊 工 件夾 緊 裝 置 儘 可 能 遠 離 切 削 點不 可 防 礙 到 工 件 的 正 確 位 置 。  

6 8 .  ( 2 )  速 乾 型 噴 漆 當 急 速 揮 發 時 ， 空 氣 中 之 濕 氣 凝 結 於 塗 膜 表 面 ， 會 發 生 下 列 何 種 現 象 ？垂 流

白 化結 塊皺 紋 。  

6 9 .  ( 1 )  平 面 壓 床 貼 面 壓 合 時 ， 壓 力 大 小 的 決 定 是 以 何 為 基 準 ？面 積體 積重 量長 度 。  

7 0 .  ( 2 )  下 列 何 者 不 是 矽 酸 鈣 板 的 特 點 ？具 抗 火 耐 燃不 會 蛀 蟲 腐 蝕表 面 不 可 塗 漆 及 貼 壁 紙隔

音 、 隔 熱 性 佳 。  

7 1 .  ( 3 )  下 列 何 者 不 是 市 面 常 見 的 夾 板 規 格 ？ 3 呎 × 6 呎 3 呎 × 7 呎 3 呎 × 8 呎 4 呎 × 8 呎 。  

7 2 .  ( 3 )  下 列 何 者 不 屬 於 熱 硬 化 性 樹 脂 膠 合 劑 ？尿 素 膠三 聚 氰 胺 樹 脂 膠熱 熔 膠環 氧 樹 脂 膠 。

7 3 .  ( 3 )  下 列 何 者 不 是 製 作 櫥 櫃 組 裝 上 膠 時 ， 應 注 意 的 要 點 ？平 行密 合表 面 處 理直 角 。  

7 4 .  ( 3 )  下 列 何 種 樹 種 的 香 味 ， 最 受 人 喜 歡 ？柚 木楓 木扁 柏柳 安 。  

7 5 .  ( 2 )  工 地 若 有 瓦 斯 洩 漏 時 ， 下 列 處 理 要 領 何 者 是 不 正 確 的 ？熄 滅 火 源開 動 排 風 機關 閉 瓦 斯

通 知 瓦 斯 公 司 。  

7 6 .  ( 3 )  安 裝 普 通 鉸 鏈 後 ， 門 片 會 有 反 彈 情 形 ， 下 列 何 項 是 正 原 因 ？有 一 邊 沒 有 挖 鉸 鏈 槽固 定 木

鏍 釘 太 緊鉸 鏈 槽 太 深鉸 鏈 槽 太 淺 。  

7 7 .  ( 4 )  剖 視 圖 中 ， 常 以 下 列 何 種 線 條 來 表 示 鐵 釘 或 木 螺 釘 構 件 之 釘 接 方 向 ？虛 線細 實 線粗 實

線中 心 線 。  

7 8 .  ( 3 )  使 用 組 合 五 金 組 合 家 具 ， 其 最 大 優 點 是價 錢 便 宜樣 式 齊 全可 隨 須 要 拆 卸 與 組 裝顏 色

多 、 外 觀 優 雅 。  



0 9 9  裝 潢 木 工  乙  4 - 4 ( 序 0 0 4  )   

7 9 .  ( 2 )  木 螺 釘 號 數 愈 大 ， 表 示螺 桿 直 徑 愈 小螺 桿 直 徑 愈 大螺 距 愈 大螺 距 愈 小 。  

8 0 .  ( 2 )  下 列 對 手 壓 鉋 機 之 敘 述 ， 何 者 是 對 的 ？順 刀 轉 方 向 進 料出 料 台 面 與 切 削 圈 同 高出 料 台

面 與 切 削 圈 之 差 即 為 切 削 量進 料 台 面 與 切 削 圈 同 高 。  

 


