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1 .  ( 3 )  使 用 表 面 粗 糙 度 量 測 儀 時 ， 應 將 工 件 表 面 之 刀 痕 方 向 與 探 針 運 動 方 向 呈 何 種 方 式 放 置平 行

 4 5 °垂 直放 置 方 式 對 量 測 結 果 沒 有 影 響 。  

2 .  ( 2 )  下 列 元 件 何 者 常 做 為 控 制 器 之 訊 號 輸 出 用二 極 體電 晶 體電 容 器電 感 器 。  

3 .  ( 3 )  定 位 銷 之 設 置 宜於 中 心 點 一 支中 心 線 上 二 支最 大 距 離 二 支最 短 矩 離 二 支 。  

4 .  ( 1 )  液 壓 缸 活 塞 面 積 A 為 4 0 c m ， 垂 直 向 上 安 裝 ， 作 用 在 活 塞 桿 上 之 軸 向 負 荷 F 為 1 2 0 0 k g f ， 進

油 量 Q = 1 2  L / m i n ， 則 作 用 在 A 上 之 工 作 壓 力 P 為 3 0 4 0 5 0 6 0  k g f / c m 。  

5 .  ( 3 )  下 列 有 關 光 學 編 碼 器 之 敘 述 何 者 不 正 確為 常 用 之 數 位 式 感 測 元 件絕 對 式 編 碼 器 不 受 斷 電

影 響 感 測編 碼 器 之 A 相 通 常 做 為 機 械 零 點 設 定 用使 用 四 倍 頻 可 提 升 感 測 解 析 度 。  

6 .  ( 3 )  歐 丹 聯 結 器 是 一 種剛 性 聯 結 器柔 性 聯 結 器撓 性 聯 結 器流 體 聯 結 器 。  

7 .  ( 4 )  若 有 一 控 制 器 之 1 2 b i t 線 性 D A C 模 組 ， 其 輸 出 電 壓 範 圍 為 0 V ～ + 1 0 V ( 0 ～ F F F H ) ， 如 欲 輸 出

5 V 之 電 壓 ， 其 命 令 值 應 為 1 0 2 5 0 1 0 2 4 2 0 4 8 。  

8 .  ( 3 )  有 一 步 進 馬 達 驅 動 之 導 螺 桿 （ 導 程 為 5 m m ） 式 工 作 平 台 ， 其 中 馬 達 輸 出 軸 與 導 螺 桿 間 配 有 一

轉 速 比 1 0 : 1 之 減 速 齒 輪 組。若 此 步 進 馬 達 之 步 進 角 度 為 0 . 9 °，如 馬 達 之 控 制 命 令 為 4 0 0 0 p u l

s e / s e c ， 則 工 作 平 台 移 動 速 度 應 為 1 2 . 5 5 1 0  m m / s e c 。  

9 .  ( 2 )  同 一 平 面 上 的 兩 條 平 行 線 段 ， 若 於 三 度 空 間 中 經 由 第 三 角 法 投 影 之 後 ， 不 可 能 形 成 ：兩 點

一 點 與 一 線 段一 條 線 段兩 條 線 段 。  

1 0 .  ( 4 )  氣 - 油 壓 轉 換 缸 中 若 有 氣 泡，可 能 會 使 輸 出 活 塞 桿速 度 變 快速 度 變 慢速 度 變 零速 度 不

穩 。  

1 1 .  ( 4 )  下 列 有 關 電 子 式 剎 車 之 敘 述 何 者 不 正 確磨 損 較 少壽 命 長過 轉 量 比 機 械 式 小須 常 保

養 。  

1 2 .  ( 1 )  布 林 代 數 F ( x , y , z ) = ( x + y ) ( x + z ) 經 化 簡 後 可 得 x + y z x y + z x z + y y z 。  

1 3 .  ( 4 )  一 支 氣 壓 缸 上 標 註 有 F A ψ 5 0  × 2 0  × 2 0 0  之 記 號 ， 下 列 敘 述 何 者 正 確後 法 蘭 ( f l a n g e ) 方 式 安

裝活 塞 桿 徑 為 5 0 m m氣 壓 缸 徑 為 2 0 m m行 程 為 2 0 0 m m 。  

1 4 .  ( 3 )  氣 壓 缸 中 所 謂 I S O 規 格 ， 是 指氣 壓 缸 的 出 力內 部 缸 體 的 結 構外 型 尺 寸材 料 的 規 定 。

1 5 .  ( 4 )  使 用 電 動 螺 絲 起 子 ， 鎖 緊 或 拆 卸 螺 絲 時 ， 宜 與 螺 釘 面 成 3 0 4 5 6 0 9 0  度 。  

1 6 .  ( 3 )  有 關 油 壓 管 線 ， 下 列 何 者 是 壓 力 損 失 的 原 因流 速 太 慢管 徑 太 大油 溫 太 低壓 力 太 高 。

1 7 .  ( 3 )  對 具 有 六 槽 之 日 內 瓦 機 構 ， 下 列 敘 述 何 者 有 誤為 一 種 間 歇 運 動 機 構可 做 為 分 度 裝 置主

動 輪 每 轉 一 圈 可 使 從 動 輪 轉 動 9 0 °日 內 瓦 輪 為 從 動 輪 。  

1 8 .  ( 2 )  下 列 每 一 個 圖 之 左 邊 為 主 動 件 ， 右 邊 為 從 動 件 。 何 者 為 旋 轉 運 動 轉 成 搖 擺 運 動  

    。  

1 9 .  ( 3 )  示 波 器 之 " T R I G .  L e v e l " 控 制 鈕 是 控 制 其振 幅頻 率觸 發 準 位焦 距 。  

2 0 .  ( 2 )  如 圖 氣 壓 迴 路 。 當 電 磁 閥 4 未 激 磁 ， 氣 壓 缸 1 夾 緊 工 件 2 ， 調 壓 閥 3 的 目 的 是供 應 更 高 的

壓 力供 應 固 定 的 壓 力供 應 更 大 的 流 量供 應 固 定 的 流 量  來 維 持 夾 緊 的 力 量 。  
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2 1 .  ( 4 )  下 列 何 者 不 屬 於 工 業 控 制 中 所 用 的 場 區 匯 流 排 ( F i e l d  B u s )C A N  B u s P r o f i  B u sD e v i c e  

N e tN e t  D D E 。  

2 2 .  ( 2 )  鮑 率 ( B a u d  R a t e ) 為 每 秒 傳 送 之位 元 組 ( B y t e )位 元 ( B i t )字 元 ( C h a r a c t e r )字 ( W o r d )

數 。  

2 3 .  ( 3 )  有 一 感 測 器 的 規 格 表 說 明 它 可 以 量 測 空 氣 壓 力 的 範 圍 為 - 0 . 8 k g f / c m  到 9 . 2 k g f / c m  之 間 ， 感

測 器 有 0 . 1  g f / c m  的 解 析 度 ， + / - 0 . 3  k g f / c m  的 重 現 率 ， + / - 0 . 5  k g f / c m  的 線 性 度 。 若 不 考

慮 線 性 度 誤 差 時 ， 對 於 6  k g f / c m  的 輸 入 壓 力 ， 可 能 的 感 測 器 輸 出 值 範 圍 是 4 . 2 ～ 5 . 8 5 . 5

～ 6 . 5 5 . 7 ～ 6 . 3 5 . 9 ～ 6 . 1  k g f / c m  。  

2 4 .  ( 3 )  自 動 裝 配 作 業 的 「 裝 入 」 動 作 ， 使 用 最 廣 的 方 法 是落 下 裝 入推 出 裝 入挾 持 裝 入滑 下

裝 入 。  

2 5 .  ( 4 )  有 關 油 箱 的 功 能 下 列 敘 述 何 者 有 誤儲 存 系 統 的 壓 油做 為 油 壓 泵 、 電 動 機 的 固 定 座做 為

壓 油 清 潔 、 散 熱 之 用可 節 省 輸 入 動 力 的 消 耗 。  

2 6 .  ( 3 )  運 算 放 大 器 如 下 圖 所 示 ， 則 輸 出 v o =    。  

 

2 7 .  ( 2 )  若 有 一 控 制 器 之 1 2 b i t 線 性 A D C 模 組 ， 其 輸 入 電 壓 範 圍 為 0 V ～ + 1 0 V ， 此 A D C 最 小 可 測 得

之 電 壓 變 化 （ 解 析 度 ） 為 1 2 . 4 4 4 . 8 8 1 0  m V 。  

2 8 .  ( 3 )  感 應 電 動 機 之 轉 矩 與電 壓 成 正 比電 壓 成 反 比電 壓 平 方 成 正 比電 壓 平 方 成 反 比 。  

2 9 .  ( 3 )  夾 爪 挾 持 工 件 的 長 度 最 好 是 工 件 總 長 度 的 1 / 8 1 / 4 1 / 2 3 / 4 。  

3 0 .  ( 4 )  有 一 步 進 馬 達 驅 動 之 導 螺 桿 式 直 線 工 作 平 台 ， 若 馬 達 輸 出 軸 與 導 螺 桿 間 配 置 有 減 速 齒 輪 組 ，

下 列 何 者 與 工 作 平 台 之 位 移 解 析 度 無 關導 螺 桿 之 導 程減 速 齒 輪 組 之 減 速 比步 進 馬 達 之

步 進 角 度步 進 馬 達 之 輸 出 扭 矩 。  

3 1 .  ( 1 )  有 一 曲 柄 與 滑 塊 機 構 ， 其 滑 塊 移 動 最 大 行 程 1 0 0 m m ， 則 曲 柄 迴 轉 半 徑 為 5 0 1 0 0 1 5 0 2

0 0  m m 。  

3 2 .  ( 1 )  一 支 氣 壓 缸 上 標 註 有 F A ψ 5 0  × 2 0  × 2 0 0  之 記 號 ， 下 列 敘 述 何 者 正 確前 法 蘭 ( f l a n g e ) 方 式 安

裝活 塞 桿 徑 為 5 0 m m氣 壓 缸 徑 為 2 0 0 m m行 程 為 2 0 m m 。  

3 3 .  ( 1 )  如 下 圖 所 示 為 以 流 程 圖 表 示 之 控 制 迴 路 ， 下 列 何 者 為 動 作 時 序 圖 為 正 確  
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    。  

3 4 .  ( 3 )  在 自 動 倉 儲 系 統 A S / R S 中 , 下 列 何 者 不 是 造 成 整 體 危 害 之 可 能 性高 架 吊 車 操 作 異 常倉 儲

通 風 不 良突 然 性 斷 電電 軌 握 刷 片 發 生 火 花 現 象 。  

3 5 .  ( 3 )  馬 達 容 量 為 5 0 毫 升 / 轉 ， 速 率 為 1 5 0 0 轉 / 分 且 壓 降 為 2 0 0 巴 。 使 用 容 積 效 率 9 2 % 及 機 械 效 率

9 5 % ， 則 油 實 際 流 入 馬 達 之 流 率 為 7 5 7 8 . 9 5 8 1 . 5 2 8 5 . 8 1  L P M 。  

3 6 .  ( 3 )  P L C 之 I N C 指 令 為加 法 指 令減 法 指 令遞 增 指 令遞 減 指 令 。  

3 7 .  ( 3 )  下 圖 為變 壓 器單 刀 雙 擲 開 關繼 電 器電 感 器  之 符 號 。  

 

3 8 .  ( 2 )  氣 壓 式 計 時 器 之 計 時 長 短 ， 由止 回 閥節 流 閥蓄 氣 室控 制 閥  調 整 之 。  

3 9 .  ( 4 )  如 所 示 邏 輯 電 路 圖，下 列 何 者 為 其 等 效 電 路  

  。  

4 0 .  ( 4 )  下 列 元 件 何 者 常 做 為 控 制 器 輸 入 訊 號 之 電 氣 隔 離 用二 極 體電 晶 體電 容 器光 耦 合 器 。

4 1 .  ( 2 )  一 個 1 5 ° / s t e p 的 步 進 馬 達 ， 若 依 順 時 針 走 6 0 步 ，再 依 逆 時 針 走 1 0 步 ，假 設 它 從 0 ° 開 始 ， 則

最 後 的 位 置 在順 時 針 1 5 °順 時 針 3 0 °逆 時 針 1 5 °逆 時 針 3 0 ° 。  

4 2 .  ( 1 )  自 動 化 機 器 在 規 劃 編 輯 程 式 時 ， 應 先 編 輯急 停步 進順 序 動 作復 歸  程 式 ， 以 防 撞 機

或 爆 炸 的 危 險 。  

4 3 .  ( 4 )  常 用 差 動 增 量 式 旋 轉 編 碼 器 ( R o t a r y  e n c o d e r  ) 共 有 多 少 條 線 2 條 3 條 4 條 6 條  以 上 。

4 4 .  ( 2 )  一 般 連 座 型 （ 共 用 同 一 個 氣 壓 源 ） 之 多 個 電 磁 閥 中 的 某 一 個 線 圈 ， 每 隔 一 段 時 間 就 會 故 障 ，

其 最 有 可 能 之 原 因 為 該 閥 的口 徑 較 小激 磁 時 間 較 長使 用 電 流 較 小使 用 壓 力 較 高 。  

4 5 .  ( 4 )  光 學 編 碼 器 之 那 幾 相 通 常 做 為 四 倍 頻 計 算 用ABCA + B 。  

4 6 .  ( 3 )  有 一 步 進 馬 達 驅 動 之 導 螺 桿 （ 導 程 為 8 m m ） 式 工 作 平 台 ， 其 中 馬 達 輸 出 軸 與 導 螺 桿 間 配 有 一

轉 速 比 2 0 : 1 之 減 速 齒 輪 組 。 如 工 作 平 台 之 位 移 解 析 度 為 0 . 0 0 2 m m ，  則 此 步 進 馬 達 之 步 進 角

度 應 為 0 . 4 5 0 . 9 1 . 8 3 . 6  度 。  

4 7 .  ( 3 )  若 有 一 控 制 器 之 1 0 b i t 線 性 A D C 模 組 ， 其 輸 入 電 壓 範 圍 為 0 V ～ + 1 0 V ， 讀 入 值 為 1 F F H 時 ，

則 輸 入 電 壓 應 是 1 1 . 9 5 5 1 0  V 。  

4 8 .  ( 2 )  生 產 設 備 故 障 而 停 機 時 ， 最 安 全 的 首 要 故 障 檢 修 的 第 一 步 驟 為檢 查 故 障 源 及 翻 閱 技 術 手 冊

關 閉 電 源緊 急 停 止重 新 開 機 。  

4 9 .  ( 4 )  左 圖 之 轉 換 是 應 用 布 林 代 數 之交 換 律結 合 律分 配 律狄 摩 根 定 律 。  

5 0 .  ( 3 )  有 關 壓 接 端 子 之 壓 接 處 理 ， 下 列 何 者 敘 述 正 確一 個 端 子 可 壓 接 三 條 以 上 的 導 線可 以 用 電

工 鉗 來 壓 接用 適 合 的 壓 接 端 子端 子 的 壓 接 面 具 有 方 向 性 。  

5 1 .  ( 4 )  如 所 示 卡 諾 圖 ， 經 化 簡 後 其 方 程 式 為    。

 

5 2 .  ( 1 )  電 位 計 是 一 種位 移速 度溫 度壓 力  感 測 器 。  

5 3 .  ( 4 )  下 列 每 一 個 圖 之 左 邊 為 主 動 件 ， 右 邊 為 從 動 件 。 何 者 為 左 右 直 線 運 動 轉 成 上 下 直 線 運 動  
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    。  

5 4 .  ( 1 )  有 一 步 進 馬 達 驅 動 之 導 螺 桿 （ 導 程 為 5 m m ） 式 工 作 平 台 ， 其 中 馬 達 輸 出 軸 與 導 螺 桿 間 配 有 一

轉 速 比 1 0 : 1 之 減 速 齒 輪 組 。 若 此 步 進 馬 達 之 步 進 角 度 為 3 . 6 ° ， 如 工 作 平 台 移 動 速 度 為 5 m m /

s e c ， 則 馬 達 之 控 制 命 令 應 為 1 0 0 0 1 2 0 0 2 0 0 0 4 0 0 0  p p s 。  

5 5 .  ( 3 )  下 圖 為 一 台 以 油 壓 缸 （ ψ 1 5 0 × 1 0 0 × 5 0 0 0 ） 透 過 鋼 索 驅 動 之 升 降 梯 （ W = 5 0 0 0  k g f ） ， 若 升 降

梯 箱 上 升 移 動 速 度 為 6  m / m i n  ，則 驅 動 油 壓 缸 之 壓 油 的 壓 力（ 不 計 摩 擦、 慣 性 ）至 少 需 2 8 .

5 4 2 . 7 5 5 7 8 5 . 5  k g f / c m 以 上 。  

 

5 6 .  ( 2 )  使 用 滅 火 器 時 ， 人 員 應 站 在側 風上 風逆 風任 意  位 置 。  

5 7 .  ( 3 )  有 一 單 桿 雙 動 液 壓 缸 之 活 塞 直 徑 1 6 0 m m ， 推 力 要 求 5 0 0 0 k g f ， 活 塞 速 度 須 為 3 . 8 m / m i n ， 泵

之 全 效 率 是 8 0 ﹪ 。 若 泵 至 液 壓 缸 的 壓 力 損 失 為 1 0  k g f / c m  ， 則 動 力 單 元 中 的 溢 流 閥 所 需 設

定 的 壓 力 要 1 5 2 5 3 5 4 5  k g f / c m 。  

5 8 .  ( 1 )  如 圖 為 一 平 移 夾 爪 取 放 裝 置 。 1 為 平 移 臂 ( p a r a l l e l g r a m  a r m ) ， 2 為 夾 爪 ， 3 為 旋 轉 盤 ， 4 為

馬 達 。 下 列 何 者 轉 盤 與 夾 爪 平 移 運 動 方 向 不 合 理  

 

    。  

5 9 .  ( 1 )  有 一 單 桿 雙 動 氣 壓 缸 在 摩 擦 係 數 為 0 . 2 的 水 平 面 移 動 5 0 k g f 的 物 體 ， 移 動 的 距 離 為 2 0 0 m m ，

移 動 時 間 為 1 秒 ， 每 分 鐘 做 1 5 次 循 環 ， 工 作 壓 力 為 6  k g f / c m  。 若 以 3 0 ﹪ 與 7 0 ﹪ 的 移 動 時

間 做 等 加 速 度 與 等 速 度 ， 則 等 速 度 為 2 3 . 5 2 3 5 7 8 . 4 7 8 4  c m / s e c 。  

6 0 .  ( 1 )  一 D C 電 動 馬 達 在 5 安 培 及 1 2 0 伏 特 下 操 作，若 有 9 0 ％ 的 輸 出 效 率，則 約 有 多 少 機 械 能 產 生

 5 4 0 6 0 0 1 2 0 0 2 0 0 0  W 。  

6 1 .  ( 1 )  馬 達 容 量 為 5 0 毫 升 / 轉 ， 速 率 為 1 5 0 0 轉 / 分 且 壓 降 為 2 0 0 巴 。 輸 入 壓 力 1 8 0  k g f / c m ， 使 用

容 積 效 率 9 2 % 及 機 械 效 率 9 5 % ， 則 馬 達 實 際 產 生 的 扭 矩 為 1 5 1 . 2 3 0 2 . 4 6 0 4 . 8 1 2 0 9 . 6

 N ‧ m 。  

6 2 .  ( 3 )  下 圖 X 0 = O N 時 M 0 的 輸 出 為 何一 直 O N 著一 直 O F F 著呈 現 O N / O F F 閃 爍無 意 義 。
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6 3 .  ( 3 )  下 列 每 一 個 圖 之 左 邊 為 主 動 件 ， 右 邊 為 從 動 件 。 何 者 為 左 右 直 線 運 動 轉 成 旋 轉 運 動  

    。  

6 4 .  ( 2 )  下 列 何 者 傳 動 摩 擦 力 最 小滑 動 套 筒 式輥 珠 套 筒 式V 型 槽 滑 軌T 型 槽 滑 軌 。  

6 5 .  ( 4 )  下 列 何 種 齒 輪 組 可 提 供 較 大 的 減 速 比內 齒 輪螺 旋 齒 輪針 齒 輪蝸 桿 與 蝸 輪 。  

6 6 .  ( 2 )  若 有 一 控 制 器 之 1 0 b i t 線 性 A D C 模 組，其 輸 入 電 壓 範 圍 為 0 V ～ + 1 0 V，讀 入 值 為 2 0 0 時，則

輸 入 電 壓 應 是 1 1 . 9 5 5 1 0  V 。  

6 7 .  ( 4 )  下 列 傳 動 元 件 ， 何 者 在 驅 動 中 不 會 產 生 滑 動V 型 皮 帶平 皮 帶圓 形 皮 帶齒 形 皮 帶 。  

6 8 .  ( 2 )  校 正 氣 體 流 率 時 ， 下 列 何 者 屬 於 一 級 標 準乾 式 氣 體 計皂 泡 計濕 式 氣 體 計 量 計浮 子 流

量 計 。  

6 9 .  ( 1 )  一 支 單 桿 雙 動 氣 壓 缸 以 垂 直 方 向 推 升 2 0 k g f 之 重 物， 其 負 荷 率 η ＝ 7 0 %、 使 用 壓 力 P ＝ 6  k g f

/ c m  、 d （ 桿 徑 ） ＝ 1 / 3  D （ 缸 徑 ） 計 ， 宜 選 用 缸 徑ψ 2 5ψ 3 2ψ 4 0ψ 5 0  之 氣 壓 缸 。

7 0 .  ( 3 )  如 圖 為 一 取 放 裝 置。若 迴 轉 驅 動 器 1 1 與 連 桿 8 所 組 成 曲 柄 機 構 單 元 推 動 滑 塊 3 的 移 行 距 離 設

計 不 良，不 會 導 致夾 爪 7 無 法 正 確 將 工 件 9 從 進 給 導 槽 1 0 取 出夾 爪 7 無 法 正 確 將 工 件 9

放 入 承 托 板 5工 件 9 無 法 在 進 給 導 槽 1 0 進 料夾 爪 7 會 與 工 件 1 0 產 生 碰 撞 。  

 

7 1 .  ( 3 )  有 一 使 用 減 速 機 ( i = 1 5 ) 之 機 械 ， 在 台 灣 試 車 時 ， 速 度 符 合 要 求 ， 當 該 機 外 銷 至 日 本 ( 5 0 H z ) 仍

須 保 持 相 同 速 度 ， 減 速 比 需 選 用 i = 7 . 5 i = 9 i = 1 2 . 5 i = 1 5 。  

7 2 .  ( 2 )  下 列 何 者 不 是 使 用 軸 承 的 功 能減 少 軸 的 傳 動 摩 擦 阻 力提 高 機 構 剛 性 、 吸 收 震 動固 定 旋

轉 軸 之 中 心導 正 旋 轉 軸 之 中 心 。  

7 3 .  ( 4 )  在 繪 製 視 圖 之 線 條 時 ， 下 列 敘 述 何 者 不 正 確當 輪 廓 線 與 中 心 線 重 疊 時 ， 應 優 先 畫 出 輪 廓 線

當 輪 廓 線 與 隱 藏 線 重 疊 時 ， 應 優 先 畫 出 輪 廓 線當 割 面 線 與 中 心 線 重 疊 時 ， 應 優 先 畫 出 割

面 線當 中 心 線 與 隱 藏 線 重 疊 時 ， 應 優 先 畫 出 中 心 線 。  

7 4 .  ( 1 )  蓄 壓 器 功 用 何 者 正 確可 補 充 油 泵 瞬 間 的 吐 出 量 之 不 足可 減 少 系 統 的 用 油 量可 提 高 系 統

的 操 作 壓 力可 延 長 每 循 環 之 工 作 時 間 。  

7 5 .  ( 3 )  有 一 減 速 比 e = 1 / 5 之 齒 輪 組 帶 動 一 支 螺 距 p = 5 m m 之 雙 線 導 螺 桿 ， 當 輸 入 齒 輪 轉 速 n 1 = 1 5 0 r p

m 時 ， 導 螺 桿 之 螺 帽 移 動 速 度 為 1 0 0 2 0 0 3 0 0 4 0 0  m m / m i n 。  

7 6 .  ( 4 )  感 音 性 聽 力 損 失 ， 下 列 那 一 頻 率 損 失 最 大 5 0 0 1 0 0 0 1 5 0 0 3 0 0 0  H z 。  

7 7 .  ( 3 )  用 一 個 中 位 加 壓 型 5 / 3 閥 來 控 制 何 種 氣 壓 缸 ， 可 得 最 佳 之 中 間 定 位 效 果  

 。  

7 8 .  ( 1 )  利 用 三 用 電 表 測 量 正 在 轉 動 的 馬 達 驅 動 電 流 安 培 數 時 ， 切 至 電 流 檔 ， 紅 黑 探 針 應 與 馬 達 之 電

線串 聯並 聯串 聯 並 聯 均 可視 交 流 或 直 流 馬 達 而 定 。  

7 9 .  ( 3 )  一 支 單 桿 雙 動 氣 壓 缸 以 垂 直 方 向 推 升 5 2 k g f 之 重 物， 其 負 荷 率 η ＝ 7 0 %、 使 用 壓 力 P ＝ 6  k g f

/ c m  、 d （ 桿 徑 ） ＝ 1 / 3  D （ 缸 徑 ） 計 ， 宜 選 用 缸 徑ψ 2 5ψ 3 2ψ 4 0ψ 5 0  之 氣 壓 缸 。
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8 0 .  ( 1 )  肘 節 機 構 的 功 能 一 般 應 用 於 下 列 何 者夾 具調 速 器分 度旋 轉 機 構 。  

 


